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I. 8. Elektrochemie. 
Fr. Fichter und 6. Oesterheld. Ein Induktionsofen- 

modell. (Z. f. Elektrochem. 18, 429 [1912].) Das durch 
Skizze erlauterte Modell, ein kleiner Laboratoriumstrans- 
formator, erlaubt, rnit 110 Volt Wechselstrom bei 30 Ampere 
den Sekundarkreis, einen Kupferring von 10 mm Quer- 
schnitt und 130 mm Durchmesser, in 1-2 Minuten auf Rot- 
glut zu bringen. 

Max Bodenstein und Franz Kranendieck. Ein Thermo- 
regulator fiir elektrische Widerstandsolen. (Z. f. Elektro- 
chem. 18, 417 [1912].) Die von den Schwankungen der 
Spannung und der Zimmertemperatur herruhrenden Tem- 
peraturschwankungen elektrischer ofen lassen sich auf 
folgende Weise ausschalten: Wenn man neben den Ge- 
brauchsofen einen zweiten stellt, der statt des bewickelten 
Rohres eine Birne von Porzellan oder Metal1 enthalt, in 
welcher eine Heizspirale liegt, so kann die thermische Aus- 
dehnung des Gmjnhaltes dieser Birne benutzt werden, um 
durch geeignete Anderung von Widerstanden nicht nur ihre 
eigene Temperatur konstant zu halten, sondern auch gleich- 
zeitig die des Gebrauchsofens. Man betreibt jeden Ofen mit 
zwei Widerstanden, von denen der eine zu grol3, der andere 
zu klein fur die gewunschte Temperatur ist, und bewirkt 
Ein- und Ausschaltung durch die Verschiebung einer den 
Gasinhalt der Birne abschlieBenden Quecksilbersaule. Es 
gelang, uber mehrere Wochen Temperaturen von 800- 900" 
innerhalb 1" konstant zu halten. Herrmann. [R. 2.1 

P. Askenasy und L. von Putnoky. Uber negative Blei- 
sammlerplatten. I. (Z. f .  Elektrochem. 18, 493 [1912].) Der 
EinfluB kleiner Mengen Treibsubstanz auf die Leistungs- 
dauer negativer Bleisammlerplatten wwde durch Dauer- 
versuche ermittelt und giinstig befunden. Unter Leistungs- 
dauer verstehen die Vff. die Lebensdauer der Kapazitiit. 
Das Treibmittel wirkt zum Teil wahrscheinlich derart, daB 
bei seiner Gegenwart wahrend und nach der Entladung das 
Bleisulfat nicht zu so grol3en harten Massen zusammen- 
wachsen kann, als wenn es fehlt. 

Harry Cross Hubbell, Newark, V. St. A. 1. Verf. zur 
Herstellung von aus Eisenmonoxyd bestehenden Elektroden 
fur Sammlerbatterien rnit alkalischem Elektrolyt, dadurch 
gekennzeichnet, daB frisch aus der Liisung gefalltes Ferro- 
hydroxyd, ohne es wesentlich der Luft auszusetzen, erhitzt 
wird, worauf das entstandene Eisenmonoxyd unter gleichen 
Verhaltnissen abgekuhlt und in bekannter Weise mit oder 
ohne andere Bestandteile zur Herstellung der Elektrode 
verwandt wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB das frisch ausgefallte Ferrohydroxyd gefiltert, ge- 
waschen und, ohne wesentlich der Luft ausgesetzt zu werden, 
in eine mit einem kleinen Luftloch versehene Retorte ge- 
bracht wird, welche zwecks Austreibens des freien Wassers 
aus der Ferrohydroxydmasse zuerst weniger und dann 
zwecks Umwandlung des Hydroxydes in Eisenmonoxyd bis 
zu einer maBigen Rotglut erhitzt wird, worauf der Inhalt 
der Retorte bei geschlossenem Luftloch abgekiihlt wird. - 

Die Masse ist bei einer alkalischen Akkumulatoren- 
batterie fur diejenige Elektrode geeignet, welche beim Laden 
reduziert wird. (b. R. P. 254 596. K1.216. Vom 7./10. 1911 
ab. Ausgeg. 9.112. 1912.) uj. [R. 5300.1 

Chemischa Fabrik Buckau, Magdeburg. Verf. zur Er- 
zeugllng von Elektroden durch Behandlung von Eisen oder 
Eisen-Sauerstoffverbindungen rnit Wasserdampf. Vgl. Ref. 
Pat.-Anm. C. 20 333; diese Z. 25, 2547 (1912). (D. R. P. 
266 072. K1. 12h. Vom 7./2. 1911 ab. Ausgeg. 24./12. 1912.) 

Josef Elfgen, Charlottenburg. Elektroden fiir filter- 
pressenartig gebaute Elektrolysierapparate, dadurch gekenn- 

Herrmann. [R. 5.1 

Herrmann. [R. 1.1 
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zeichnet, daB der obere Boden der Elektrode aus einem 
Profil oder zwei mit den Schenkeln verbundenen Profilen 
0. dgl. besteht, deren freie Schenkel der Elektrode zuge- 
kehrt sind, so daI3 diese zu beiden Seiten derselben Gas- 
kammern bilden, wiihrend der untere Boden und die Seiten- 
wande aus gleichen eventuell zusammengesetzten ,Profilen 
mit der Elektrode abgewendeten Schenkeln hergestellt sind, 
so daB die Flachen der Schenkel grol3e Dichtungsflachen 
bilden. - 

Eine Elektrolyseurbatterie bedarf einer gewissen Zeit 
zur Erreichung ihrer Hochstleistung, und zwar tritt diese 
ein, wenn die Zellen mit ihrem Inhalt eine geeignete hohere 
Temperatur (60- 70") angenommen haben. Am zweck- 
mLiBigsten arbeitet deshalb die Batterie in Form einer 
Filterpresse, weil sie die gedrangteste Form besitzt, d. h. 
die einzelnen Elektroden, die gleichzeitig die Zellen bilden, 
sind dicht aneinander gef ugt und bieten der kuhlenden 
AuBenluft die geringste Oberflache. (D. R. P. 264764. 
K1. 12h. Vom 17./6. 1911 ab. Ausgeg. 14./12. 1912.) 

1. Einrichtung zur Heizung 
elektrolytischer Zellen, gekennzeichnet durch die Verwen- 
dung von aus keramischer Masse bestehenden Heizrohren, 
in welchen je ein zweites engeres Rohr aus beliebigem 
Material in an sich bei Fieldrohren bekannter Weise fiir 
die Zufuhrung von Dampf oder zur Ableitung des Kondens- 
wassers an eordnet ist. 

2. Ausfuhrungsform der Heizeinrichtung nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeiahnet, daB als Heizrohr ein 
einseitig geschlossenes Rohr aus keramischer Masse ver- 
wendet wird, welches nur an einem Ende starr in die Ge- 
faBwand eingesetzt ist. 

3. Ausfuhrungsform der Heizung nach Anspruch 1, ge- 
kennzeichnet durch ein Heizrohr von U-formiger Gestalt, 
aus welchem das Kondenswasser durch ein inneres, bis 
nahe zur tiefsten Stelle des weiteren Rohres reichendes 
Rohr gefuhrt wird. 

4. Ausfuhrungsform der Heizung nach Anspruch 1 bei 
Verwendung von U-formigen Rohren, die von oben ein- 
gefuhrt sind, dadurch gekennzeichnet, daB das weitere 
Rohr an seinen vertikalen oder nahezu vertikalen Schen- 
keln noch mit oben geschlossenen Schutzrohren versehen 
ist, die eine lokale Uberhitzung verhindern. - 

Bei der Heizung elektrolytischer Zellen verbietet sich 
in den meisten Fallen die direkte Einleitung von Dampf 
wegen der dadurch hervorgaufenen Anderung der Kon- 
zentrationen; man ist daher gezwungen, Heizrohre zu ver- 
wenden. Bei der Verwendung solcher Rohre stellen sich 
indessen dann Schwierigkeiten heraus, wenn die Benutzung 
metallischer Rohre nicht angangig ist, z. B. bei der Dar- 
stellung von Chlor, weil alsdann Heizrohre aus Materialien 
von nur geringer mechanischer Festigkeit zur Verwendung 
gelangen mussen, die zerstort werden, wenn infolge des 
sich absetzenden Kondenswassers StijBe entstehen. Wollte 
man das Kondenswasser ableiten, indem man die Heiz- 
rohre wagerecht durch die Zellen hindurchfuhrte, so lie13 
3ich kein genugend nachgiebiges, chemisch widerstands- 
Eahiges Dichtungsmaterial finden, um Stopfbuchsen an- 
wdnen zu konnen. Eine feste Anordnung in der Zellen- 
wand war aber infolge der verschiedenen Ausdehnungs- 
koeffizienten des Zellenmaterials und des Rohrmaterials un- 
moglich. Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 
254594. K1. 12h. Vom 13./1. 1911 ab. Ausgeg. 10412. 
1912.) uj. [R. 5146.1 

Chemische Fabrik Buckau, Magdeburg. 1. Verf. zur 
Herstellung einer gut leitenden Stromzufiihrung zu Magnetit- 
elelitrodon, dadurch gekennzeichnet, daB man die eigent- 
iche, in-das Innere der Elektrode einzufiihrende metallische 

rf.  [R.5277.j 
Joseph NuSbaum, Wien. 
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Stromzufiihrung rnit Eisen umgibt und dieses in an sich 
bekannter Weise in Magnetit uberfiihrt. 

2. Ausfuhrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, 
gekennzeichnet durch Uberfangen der Kontaktstellen bzw . 
der Innenflache der Elektrode mit einer Emailleschicht. - 

Es kommt bei Magnetitelektroden darauf an, den Strom- 
weg zwischen der aus Kupfer, Nickel usw. bestehenden 
Stromzufuhrung und der Austrittsstelle des Stromes in den 
Elektrolyten der relativ schlechten Leitfahigkeit des Magne- 
tits halber nach Moglichkeit zu verkunen. Hierzu 1LBt 
sich mit Erfolg Verkupfern der inneren Elektrodenfliichen 
benutzen, jedoch ist diese Methode nicht immer enwendbar. 
(D. R. P. 264660. K1. 12h. Vom 13./1. 1912 ab. Ausgeg. 
6./12. 1912.) uj. [R. 5147.1 

Dr. Jean Billiter und Kaliwerke Aschersleben, Aschers- 
leben. Verf. zur Elektrolyse wiisseriger Salzlosiingen, z. B. 
der Losungen der Chloralkalien, unter wa erechter Trennung 
der ungleich temperierten Anoden- un f Kathodenschicht. 
dadurch gekennzeichnet, daB die hohere Temperatur der 
oberen Schicht (im Fall der Chloridelektrolyse der Anoden- 
schicht), in welche die Zufuhr von frischer Elektrolytlosung 
erfolgt, durch auf die Oberflache der Flussigkeit geleiteten 
Dampf oder durch oberhalb oder in Hohe der oberen Elek- 
t,rode angeordnete Heizrohre bewirkt wird. - 

Wesentlich ist es hierbei, daB die Heizung in Hohe oder 
oberhalb der oberen Elektrode erfolgt. Eine Heizung in1 
Zwischenraum zwischen den Elektroden und dem Dia- 
phragma ist der Ausbeute nicht nur nicht niitzlich, son- 
tlern sogar schadlich. Hingegen erhoht eine Heizung von 
oben in Hohe oder oberhalb der Elektroden die Ausbeutc 
in ganz wesentlicher Weise, weil sie eine Vermengung der 
oberen mit der unteren Schicht in vie1 vollstiindigerer Weisr 
nusschlieot, als wenn man die Trennung bloB durch Ver- 
schiedenheit des spezifischen Gewichts und durch Fliissig- 
keitsstromung von oben nach unten herbeifiihrt. In  den 
letzteren Flillen ist es natnlich niemals zu vermeiden, daB 
die untere Ldsung in der Nahe der tiefer gelagerten Elektrode 
eine hohere Temperatur erlangt, als sie die dariiber gelagerte 
Schicht besitzt, dadurch steigt aber die Diffusionsgeschwin- 
cligkeit, und eine Schlierenbildung kann einsetzen, die emp- 
findliche, mechanische Vermengungen hervorruft. Diese 
Erscheinung, welche schoii auftritt, wenn man ohne Dia- 
phragma arbeitet, nimmt grol3en Umfang an, wenn inan 
sich eines Diaphragmas bedient, weil die Erwarmung der 
Losung im Diaphragma ziemlich erheblich ist. Durch eine 
Heizung der Badlosung von oben werden diese Miingel aber 
heseitigt, weil der Temperaturabfall nun von oben nach 
iinten statthat, uncl weil die Diffusionsgeschwindigkeit. der 
zweckmaBig von oben oder von halber Hohe nach unten 
zuflieBenden, eventuell vorgeheizten Speiselosung dadurch 
eine groBere wird, als die der darunter befindlichen, mit 
dem Produkt der unteren Elektrode angereicherten Losung. 
Spexiell bei der Elektrolyse von Alkalichloriden fuhrte diese 
Neuerung bei technischen und ausgedehnten Versuchen mit 
vertikal wie horizontal gelagerten, iiber der Kathode an- 
geordneten Anoden eine Erhohung der Stromausbeute von 
85-90% auf nicht weniger als 9 6 9 7 0  bei der Gewinnung 

hei der Gewinnung 15yoiger Natronlaugen. (D. R. P. 264 779. 
K1. 121. Vom 9./8. 1907 ah. 

Dr. Jean Billiter, Aschersleben. 1. Verf. zur Elektrolyse 
von Chloralkalien nach Patent 191 234, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Elektrolyt in Hohe der Anoden zuge- 
fiihrt (Rohr 17) und beheizt wird (Rohr 14), wahrend die 
iuit dem Elektrolyten zugefuhrte Losungsfliissigkeit als 
nlkalireiehste, schwerste, das Diaphragma 4 durchdringende 
Schicht aus dem lediglich mit dieser Schicht gespeisteii 
Kathodenraum abflieBt. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens nach Anspruch 1, 
bei welchem die Kathodenlosung abgeaaugt wird, dadurch 
gekennzeichnet, daB die erforderliche Saugwirkung durch 
das aus dem Kathodenraum abziehende Wasserstoffgas, 
cler angewendeten Stromstiirke entsprechend, hervorge- 
rufen wird. 

3. Einrichtiing zur Ausfiihrung dea Verfahrens nach An- 
spruch 2, gekennzeichnet durch eine Abzweigung am Ab- 

20 yoiger Kalilaugen und eine ebensolc P e Ausbeuteerhohung 

Ausgep. 14./12. 1912.) 
rf. [R. 5281.1 

laufstutzen fiir  die Kathodenlosung, durch die der Wasser- 
stoff von selbst abzieht oder abgesaugt wird. - 

Durch Verwendung des abziehenden Waaseratoffs zur 
Saugwirkung wird folgender Vorteil erzielt : Die Menge des 
jederzeit gebildeten Wasserstoffes entspricht der ange- 
wandten Amperestarke, 
und die Saugwirkung steigt 
mit der Menge des abzie- 
henden Wasserstoffes, also 
ebenfalls mit der Ampere- 
starke. Sie steigt daher ge- 
rade dann, wenn man ge- 
zwuneen ist, starker zu SRU- bL '. ;- ; : 4 
1 gen, a. h. wenn die Laugen 

ltonzentrierter werden. Man 
hat also hier ein Mittel an 
der Hand, die Konzen- 
tration selbsttitig zu re- 
geln. Zu diesem Zwecke ist der Ablaufstutzen 11 mit einer Ab- 
zweigung 12 versehen, durch welche daa Gas abgefiihrt oder, 
falls man ein groBeres VtLkuum haben will, noch besonders 
abgesaugt werden kann. ZweckmaBigerweise wird daa ab- 
gezweigte Rohr schrag aufwarts gefiihrt, damit der Gas- 
strom keine Lauge rnit sich reiBt. Quer eingesetzte Draht- 
siebe konnen die etwa noch mitgerissenen Fliissigkeits- 
tropfen zuriickhalten und die Gewahr dafiir bieten, cia8 
etwaige auBen eingeleitcte Knallgasexplosionen sich nicht 
in das Badinnere fortpflanzen. Der Grad dea Vakuums 
kann aus dem Laugenstand am Stutzen 11 ersehen werden. 
Auf dime Art kann man einfache, billige und betriebs- 
sichere Bader herstellen, in welchen im Gegensatz zu allen 
friiheren Anordnungen der Kathodenraum lediglich durch 
die Flussigkeitsschicht gespeist wird, welche am meisten 
Kathodenprodukt enthalt. Die Anordnung liefert daher die 
hochsten Laugenkonzentrationen mit beater Ausbeute. 
(D. R. P. 264780. Kl. 122. Vom 9./4. 1908 ab. Ausgeg. 
17.112. 1912 Ziis. zii 191 234 rom 23./1. 1906; diese Z. 21, 
320 IlSOS].) rf. [R. 5282.1 

.I. V. Lipinski. cber Blaustiurebildung im elektrischen 
Hochspannungslichtbog~n. (Z. f. Elektrochem. 18, 729 
[1912].) L i  p i n s  kiweistdie AngriffeMoscickis zuriick, 
nach welchen er sich seine Kenntnisse iiber Blausiiure- 
bilclung im Hochspannungslichtbogen im Lahratorium 
M o s c i c k i s widerrechtlich angeeignet haben solle. Beweis 
fur das Gegenteil sei ein ihm trotz M o R c i c k i 0 Einspruch 
erteiltes D. R. P. 

J. Moscicki. Erwiderung auf Lipinskis Berichtigung. (Z. 
f .  Elektrochem. 18,730 [1912].) M o s c i c k i halt seine Be- 
hauptungen vollig aufrecht. Der Einspruch gegen L i - 
p i n s k i s hmeldung ist nur deshalb .zuriickgewieaen war- 
den, weil er von der Aluminiumindustrie-A.-G. und nicht. 
von Mosc ick i  selbst ausging, welchen allein daa Patent- 
amt als zum Einspruch wegen Entnahme legitimiert er- 
achtete Da gegen den BeschluB der Anmeldeabteilung 
Beschwerde han ig ist, ist das Patent L i p i n s k i s bisher 
noch nicht ertei 'i t .  

[Griesheim-Elektron], Dr. 0. Dioffenbach und Dr. Ing. 
W. Moldenhauer, Darmstadt. Verl. und Ofen zur Durch- 
fiihrung von Gasreaktionen, im besonderen zur Herstellung 
von Cyanwasserstoffsaure. 1. Verfahren zur Synthese von 
Cyanwasserstoffsaure nach dem Pat. 228 539, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die untere Kohle in Form einer Kohlen- 
saule von unten her dem Abbrande entsprechend ununter- 
brochen nachgeschoben wird, so daB der elektrische Licht- 
bogen annahernd auf derselben Hohe bleiben kann und der 
Durchgang der Reaktionsprodukte durch hocherhitzte Kohle 
an der Seite der oberen Elektrode verniieden wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
claB die ununterbrochene Nachschiebung der Kohle dadurch 
gesichert wird, daB die hochgeschobene Kohle an einer 
Stelle im Forderschacht festgeklemmt wird rnit Hilfe einer 
Verengung desselben. 

3. Ofen zur Ausfiihrung des Verfahrens nach Anspruch 1 
und 2, bei welchem ein einfacher, billiger und wirksamer 
Gesamtaufbau dadurch erzielt wird, daB ein Tiegel, in den 
eine an sich bekannte hohle und bewegliche Elektrode zur 
Zufiihrung der Gase von ohen eingefuhrt werden kann, in 

- - -- - _ _  -- - 

Hermzann. [R. 3.1 

Hermnann. [R. 4.1 
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seinem untemn Teil mit einem Schacht und Anbau zum 
Nachschieben der Kohle von unten entsprechend dem Ab- 
brand versehen ist, und daB in der Tiegelwandun 
Hohe der Reaktionszone und seitlich der hohlen E ektrode 
weite gekiihlte Abzugskanjile fi ir  die entatehenden Gase 
angebracht sind. - 

Nach vorliegendem Verfahren wird'eine sehr gute, weil 
gleichmaflige und verhaltnismjiBig unbedeutende Strom- 
schwankungen verursachende Zufuhr des Verbrauchskohlen- 
stoffes ermoglicht. Neben diesem insbesondere f i i r  den 
maschinellen Teil der Betriebsanla e wichtigen Fortschritt 

Rohstoffverbrauch, daB durch diese Beschickungsart und 
deren Anordnung im einzelnen eine scharfe Begrenzung des 
Reaktionsherdes und daher ein 1eichmjiBiger Verbrauch 
dea gleichmaBig zugefiihrten und furch Strahlung und Lei- 
tung vorgeheizten Rohstoffes stattfindet. Diese Art der 
Zufiihrung geschiitteten Verbrauchsmaterials ist neu bei 
elektrischen &en und ist in ihrem Ergebnis nicht voraus- 
zusehen gewesen, da Vorversuche mit geformten unteren 
Elektroden nach Art bekannter Verfahren (z. B. ameri- 
kanische Patentachrift 587 343) keine brauchbaren Resul- 
tate ergeben haben. (D. R. P. 256 073. Kl. 12k. Vom 4.17. 
1911 ab. Ausgeg. 27./12. 1912. Ungste Dauer: 26./2. 1923. 
Zw. zu 228 539. Diese Z. 23, 2337 [1910].) 

Dr. Graf Botho Schwerin, Frankfurt 8. M. Vert. zur 
elektroosmotischen Behandlung von in Wasser zum Teil dis- 
soziierbaren und der Kataphorese nicht zuganglichen Sub- 
stanzen, dadurch gekennzeichnet, daB man sie in einer sol- 
chen nicht wjisserigen IFliissigkeit suspendiert oder lost, in 
der sie einer die Elektroosmose stijrenden Dissoziation nicht 
unterliegen. - 

Es ist bekannt, Gemische von Substanzen dadurch zu 
trennen, daB man sie in wWerige Liisung bringt und darin 
der Elektroosmose aussetzt. Auf diese Weise kann man eine 
groBere Klasse von Korpern behandeln, sie trennen, reinigen, 
entwassern, trocknen. Hingegen versagt dieses Verfahren fur 
alle solche Substanzen, welche im Wasser wesentlich disso- 
xiierbar sind, und auch f i i r  solche Stoffe, welche, wie Cal- 
ciumsulfat, Calcium- und Bariumphosphat, Bariumoxalat, 
zwar prsktisch als unloslich gelten, immerhin aber noch 
einige Loslichkeit in Wasser besitzen. Derartige Stoffe kon- 
tien jedoch der elektroosmotischen Bearbeitung unterworfen 
werden, wenn man sie in einer Fliissigkeit suspendiert oder 
lost, in welcher sie nicht oder nur in unwesentlichen Mengen 
dissoziieren. Bringt man z. B. die oben erwahnten Salze in 
Methylalkohol, so kommen sie in kolloidalen Zustand und 
zeigen elektroosmotische Wanderungserscheiiiungen. Sie 
setzen sich sogar an der Anode ab, was in wiiaseriger Lo- 
sung nicht gelingt. (D. R. P. 253931. K1. 12d. Vom 
3./8. 1910 ab. Ausgeg. 15./11. 1912.) aj. [R. 5023.1 

'i in der 

ist von gleich hoher wirtachaftlic % er Bedeutung fiir den 

rf. [R. 92.1 

II. 2. Metdlurgie und Biittenfach, Elektro- 
metallurgie, Metallbearbcitung. 

W. Bornhardt. Das Erzvorkommen des Rheinischen 
Schiofergebirges. (Metall u. E n  10, N. F. [l], 2-11 [1012].) 
Vortrag, gehalten auf der ersten Generalversammlung der 
,,Gesellschaft Deutscher Metallhiitten- und Bergleute" am 
21./9. 1912 in Berlin. (Vgl. Angew. Chem. 26, 2219 [1912].) 

If. Blumenau. Einige weniger bekannte Enlagerstitten 
Spaniens. (Metall u. Erz 10, N. F. [l], 73-76 [1912]) In  
einem Reisebericht, erstattet in der Monatmersammlung 
der Gesellschaft Deutscher Metallhiitten- und Bergleute am 
6./7. 1912, werden vom Vf. einige weniger bekannte En-  
lagerstatten Spaniens beschrieben, und zwar Eisenerz- 
vorkommen in den Provinzen Galicia und Navarra, eine 
Manganenlagerstiitte in der Provinz Teruel, sudlich von der 
Stadt Saragossa, und Kupfererzvorkommen in den Pro- 
vinzen Navarra und Asturien. 

R. JaftB. Untersuchungen iiber die Miiglichkeit eines 
neuen Aufbereitungsprinzips. (Metall u. Erz 10, N. F [l], 
76-77 [1912].) Um eine neue M6glichkeit der Entrennung 
zu probieren, wurden Versiiche angestellt, wie sich Mine- 

Ditz. [R. 5224.1 

Ditz. [R. 6228.1 

ralien bei dem Durchdringen von Schaumen verhielten, die 
zu folgenden Folgerungen fiihrten: 1. Bei dem gleichen 
Mineral und der gleichen Schaumschicht wachsen die Durch- 
dringungszeiten durch den Schaum mit abnehmender Korn- 
groUe. 2. h i  gleichem Mineral, gleicher Schaumschicht und 
leicher KorngroBe durchdringt vorher benetztes Korn einen 

Echaum weaentlich schneller wie unbenetztes. 3. Bei gleicher 
KorngroBe und gleicher Schaumschicht durchdringen spezi- 
fisch schwere Mineralien schneller den Schaum wie leichte. 
4. Bei dem Durchdringen einea Kornea durch einen Schaum 
ist die Struktur des Kornes insofern von Bedeutun als 

schneller durchdringt wie ein rauhea flaches. 6. Von Belang 
bei dem Durchdringen eines Korns durch einen Schaum ist 
auch die spezifisch chemische Zusammensetzung in ihrem 
EinfluB auf die Benetzbarkeit des Korns; so durchdrin en 

als gleichfalls unbenetzte Oxyde oder Carbonate von ahn- 
lichem spezifischen Gewicht. Vf. bespricht k u n  die darauf 
zu basierenden moglichen Trennungen und die Vorziige des 
neuen, zum Patent angemeldeten Verfahrens gegen bekannte 
Verfahren. Ditz. [R. 5229.1 

Utley Wedge, Ardmore-Montgomery, Penns., V. SL A. 
Verf. zur Entschwefelung von Erzen durch Vorriisten und 
darauf folgendes Fartigriisten nnter Zuschlag von reduzie- 
renden Materialien, dadurch gekennzeichnet, daB das Vor- 
und Fertigrosten in einem einzigen ununterbrochenen Ver- 
fahren, und zwar unter Benutzung eines mehretagigen me- 
chanischen Rostofens ausgefiihrt wird, indem in den oberen 
Etagen des Rostofens das Vorrosten und in den unteren 
Etagen das Fertigrosten des Gutes nach Zumischung einea 
reduzierenden Stoffes (z. B. Kohlenstoff) vorgenommen 
wird. - 

Es ist bekannt, daB man das vollstiindige Entfernen 
des Schwefels beim Rasten von Sulfiden oder Sulfaten da- 
durch erleichtern kann, daB man das vorgerostete Erz zer- 
kleinert und mit gewissen Mengen fein verteilten kohlen- 
haltigen Matkrials vermischt und nun von neuem rostet 
(vgl. Patent 120277). Dieses Verfahren hat man jedoch, 
wie die Vorschrift der Zerkleinerung nac4 dem Vorrosten 
erkennen laBt, offenbar nur so ausgefiihrt, daB man nach 
dem Vorrosten das Erz abkiihlen liel), und um die Zerklei- 
nerung der Riickstiinde und ihre Mischung mit kohlenstoff- 
haltigem Material vorzunehmen, hat man dann diese Mi- 
schung von neuem so weit erhitzen miissen, daB eine Reak- 
tion bzw. Rostung eintreten konnte. Es ist klar, daB ein 
derartig unterbrochenes Verfahren sehr teuer ist und prak- 
tisch daher kaum Bedeutung ewinnen konnte. Dieses Ver- 

und uberhaupt erst wirtachaftlich durchfiihrbar gestalten, 
wenn man daa Vorrosten und das Fertigrosten unter Zu- 
schlag von reduzierendem Material in einem einzigen un- 
unterbrochenen Verfahren ausiibt. Diese Art der Auafiih- 
rung ist aber wiederum nur praktisch durchfiihrbar, wenn 
man fiir  die Ausiibun des gesamten Verfahrens einen 
mehretagigen mechanisc % en Rostofen verwendet, denn nur 
bei Verwendung eines solchen Ofens ist man imstande, die 
Zumischung des reduzierenden Materials wahrend des Be- 
triebes durch die intensive Mischwirkung des mechanischen 
Riihrwerkes in einer beliebigen Etage des Ofens vorzuneh- 
men und auf diese Weise unmittelbar an das Verrosten daa 
Fertigrosten anzuschlieaen. Der in der Zeichnung bei der 
Patentschrift zur Ausfiihrung der Erfindung dargestellte 
Ofen ist ein Ofen des dem Erfinder frtiher patentierten 
ryps mit gewissen Zusktzen zur Anpassung fiir  das VOLC 
liegende Verfahren. (D. R. P. 266 648. Kl. Ma. Vom 21.11. 
1911 ab. Ausgeg. 15./1. 1913. Prioritiit [V. St. A.] vom 
2o.p. 1910.) uj. [R. 329.1 

M. Stophan. Einiges iiber die Erzeugung von Metallen 
im elektrischen Ofen. (Metall u. E n  10 N. F. (11, 11-17, 
34-85 [1912].) Vortrag, ehalten aid der ersten General- 
versammlung der ,, GeRellsc%aft Deutecher Metallhutten- und 
Bergleute" am 22J9.1912 in Berlin. (Vgl. Angew. Chem. 26, 
2220 [ 19121.) 

Otto Spinzig, Zellerteld i. Harz, nnd Arthur Wannag, 
Kongsvold, Norwegen. 4 1. Verlahren zur Elcktrolyse von 
Klesabbrandlaugen u. dgl. unter gleichzeitiger Vemcndung 

ein glattes, scharfkantigea oder rundes Korn den Sc f aum 

z. B. unbenetzte Sulfide den Schaum wesentlich schne fi er 

fahren l a B t  sich nun dadurc % aufierordentlich verbessern 

Ditz. [R. 5225.1 

9. 
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der Elektrolytfliissigkeit 
zur Extraktion der im Elek- 
trolyseur untergebrachten 
E n e  u. dgl., dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Elek- 
trolyt mechanisch durch 
den Raum zwischen der 
Anode und einer diese zy- 
lindrisch umgebenden Ka- 
thode und sodann durch 
das zu extrahierende Gut 
hindurchgepreBt wird, zum 
Zwecke, wahrend der Elek- 

-6 trolyse schadliche Neben- 
wirkungen auf das nieder- 
geschlagene Metall zu ver- 
meiden und die Extraktion 
des Rohmaterials gleich- 
zeitig durchzufuhren. 

2. Verfahren nach An- 
spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die schweflige Siiure 
durch die hohle Anode gegen die auBerhalb befindliche Ka- 
thode getrieben wird, um schadliche Einwirkung von Ferri- 
salzen u. dgl. zu verhindern. 

3. Vorrichtung zur Ausiibung des Verfahrens nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB innerhalb 
des Elektolyseurs ein beiderseits offener Zylinder vorge- 
sehen ist, welcher die Kathode und drehbare Anode ent- 
halt, welche letztere die Form eines durchlocherten Schlan- 
genrohres besitzt, an dessen Ende ein Propeller mit nach 
dem Umfange der Schraubenfliigel fiihrenden Kanalen vor- 
gesehen ist. - (D. R. P. 255 464. K1. 40c. Vom 26./1. 
1911 ab. Ausgeg. 9./1. 1913.) aj. [R. 330.1 

0. Putz. Aufbereitung von Zink- und Bleierzen in Ober- 
schlesien. (Metall u. Erz 10 N. F. [l], 41-59 [1912].) Vor- 
trag, gehalten auf der ersten Generalversammlung der , , Ge- 
sellschaft Deutscher Metallhutten- und Bergleute" am 21.19. 
1912 in Berlin. (Vgl. Angew. Chem. 26. 2219 [1912].) 

Franz Juretzka. Die Herstellung der Zinkmuffel in 
Rheinland und Belgien. (Metall u. Erz 10, N. F. [l], 78-84 
[1912].) Die Anspruche an ein gutes Muffelmaterial sind 
infolge der Verbesserung der Zinkofen und der Anwendung 
hoherer Heiztemperaturen der Zinkofen gestiegen. Die Her- 
stellung dauerhafterer Muffeln kann erreicht werden einmal 
durch Verbesserung der Apparate und Maschinen, abdann 
durch Anderung der Fabrikationsweise, die in der sorg- 
faltigen Musterung der Tone, der Priifung auf Feuerfestig- 
keit, im Mischen und Behandeln der Masse, sowie der fertig 
gepreBten Muffeln in den verschiedenen Apparaten bis zur 
Trockenkammeranlage besteht. Vf. beschreibt diese Vor- 
gange, wie sie im Westen von Deutschland bzw. in Belgien 
ublich sind, ferner auch das Tempern und das Muffelsetzen, 
sowie kurz auch die Behandlung der Muffeln im Zinkofen 
bezuglich der physikalischen und der chemischen Ein- 
wirkung auf die Muffeln. In  der Muffelhaltbarkeit diirfte 
die in der Praxis mogliche Grenze noch nicht erreicht sein. 
Die Muffeln sollte man erst dann auszuwechseln brauchen. 
wenn sie in der Erzzone diinnwandig geworden sind. 

V. Engelhardt. Neueres uber Zinkelektrolyse in wasse- 
riger Losung. (Metall u. Erz 10, N. F. [l], 60-72 [1912].) 
Vortrag, gehalten auf der ersten Generalversammlung der 
,,Gesellschaft Deutscher Metallhiitten- und Bergleute am 
22./9. 1912 in Berlin. (Vgl. Angew. Chem. 26, 2220 [1912].) 

Fr. Lux. Koksherstellung und Hochofenbetrieb im Innern 
Chinas. (Stahl u. Eisen 32, 1404-1407 [1912].) Vf. hatte 
wahrend seiner Tiitigkeit bei der ersten Huttenzeche Chinas, 
der ,,Pinghsiang-Kohlengube", welche als einzige im Lande 
Koks nach europaischer Weise in groBerer Menge herstellt, 
Gelegenheit, in den Provinzen Kiangsi und Hunan die ur- 
aprunglichsten Arten der Koksherstellung, wie sie von den 
Chinesen seit alten Zeiten geubt werden, kennen zu lernen. 
Auch fand er noch einige Hochofen im Betrieb vor, die 
ebenfalls auf ein hohes Alter zuriickschauen konnen. Die 
diesbezuglichen intereasanten Mitteilungen des Vf. werden 
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Ditz. [R. 5226.1 

Ditz. [R. 5230.1 

Ditz. [R. 5227.1 

durch Abbildungen illustriert. Die Koksgewinnung erfolgte 
urspriinglich in Meilern, spater in primitiven Ofen. Zur Er- 
zeugung des Gebliisewindes fiir  die 2 m hohen Hochofen 
diente ein ausgehohlter Baumstamm, der an beiden Stirn- 
enden mit Klap nventilen versehen war und in dem e b  
mit Leder gedicrteter Holzkolben von Hand hin und her 
gedriickt wurde. Ditz. [R. 3786.1 

H. Groeck. Neuere amerikanische Hochofenanlagen. 
(Z. Ver. d. Ing. 66, 822-828 [1912].) Vf. gibt einen uber- 
blick uber die wirtschaftliche und technische Entwicklung 
der amerikanischen Hochofenwerke. Ausfiihrlicher werden 
die neuen Ada en der American Steel and Wire Co. in 
Cleveland und cfer Iroquois Iron Co. in South-Chicago be- 
schrieben. Der neue Hochofen in Cleveland ist 29 m hoch, 
die beiden Hochofen in South-Chicago fiir  je 300 t sind 26 m 
hoch. Ditz. [R. 3775.1 

C. Geiger. tfber die Verwendung von Kohlenstoffsteinen 
im Hochofenbetriobe. (Mitteilung aus der Hochofenkom- 
mission des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.) (Stahl u. 
Eisen 32, 1685-1690 [1912].) Vor mehr als 20 Jahren 
machte B u r g e r s  (Stahl u. Eisen 10, 112 [l890]) die 
ersten Mitteilungen uber die Anwendung von Kohlenstoff- 
und Koksziegeln fiir  Bodenstein, Gestell und Rast der Hoch- 
ofen. Sind auch in der Zwischenzeit die Kohlenstoffsteine 
voriibergehend oder dauernd angewendet worden, so sind 
die Ansichten der Hochofner uber ihre Verwendbarkeib sehr 
verschieden. Vf. beschreibt k u n  die Herstellung der Koh- 
lenstoffsteine, deren Aschengehalt hochstens 12% betragen 
SOU. Es empfiehlt sich, Steine moglichst groBen Formatea 
zu venvenden; man geht bis zu Stuckgewichten von 400 
bis 500 kg. Als Mortel wird eine Mischung von Koksstaub 
mit bis zu 20% fettexn Tonmehl oder von Teer mit fein- 
geriebenem Koksmehl angegeben, doch sol1 auch gewohn- 
licher Schamottemortel verwendbar sein. Eine unmittel- 
bare Berieselung durch Wasser ertragt Mauerwerk aus Koh- 
lenstoffsteinen nicht. An Stelbn, wo Luft zutreten kann, 
wie am Stichloch, haben sich Kohlenstoffsteine nicht be- 
wahrt. In  der sich an den Bericht anschliefienden Be- 
sprechung werden die in verschiedenen Betrieben mit Koh- 
lenstoffsteinen gemachten Erfahrungen mitgeteilt, und ihre 
Vor- und Nachteile erortert. An dieser Besprechung be- 
teili ns ichH.  D r e B l e r ,  W. B o s s e ,  P. R u m p e n ,  
A. P c h r u f f ,  P. K a i s e r ,  K. H a r r ,  R. S e i d e l ,  
U. v o n  S c h l i p p e n b a c h ,  0. S c h i l l i n g  und A. 
W e f e l s c h e i d .  Ditz. [R. 4702.1 

Hugo Ditz. n e r  Kohlenstoffabscheidung in Hochofen- 
steinen. (Stahl u. Eisen 32, 1659-1663 [1912].) Vor kur- 
zem hatte H. K inde r  (Stahl u. Eisen 32,231 [1912]; Angew. 
Chem. 26,1209[ 19121) darauf hingewiesen, daB beideraohlen- 
stoffabscheidung in Hochofensteinen eine Cyanwasserstoff - 
bildung bzw. -zersetzung neben der Reduktion daa Eisen 
im feuerfesten Material eine Roue spielen diirfte, und fur 
die Bildung von HCN aus primar gebildetem KCN drei 
Reaktionsgleichungen angegeben. Von diesen betrifft die 
zweite Gleichung (vgl. Angew. Chem. a. a. 0.) eine schonvon A. 
E i 1 o a r t (Chem. News 64,88 [1886]) beobachtete Reaktion, 
nach der KCN beim Erhitzen im trockenen Kohlemure- 
strom. faat quantitativ untm Bildung von CO in KCNO 
ubergeht. Die dritte von K i n d e r  angegebene Gleichu 
betreffend eine Zersetzung des KCNO durch CO, und H 3  
unter Bildung von K,CO, und 2 HCN ist, wie Vf. zeigt, 
stochiometrisch unrichtig ; auoerdem ist eine solche Reak- 
tion an und f i i r  sich unwahrscheinlich, da eine Zersetzung 
von etwa vorhandenem KCNO bei Gegenwart von Wasser- 
dampf in ganz anderer Weise erfolgen muate. Vf. be- 
spricht kurz die sonstigen Anschauungen uber die Ursachen 
der Kohlenstoffabscheidung in Hochofen- bzw. Koksofen- 
steinen, so auch die von B. K o s m a n n (Stahl u. Eisen 31, 
730 [1911]; Angew. Chem. 24, 1784 [lgll]), wonach die Bil- 
dung von Siliciumcarbid hierbei in Betracht zu ziehen ware. 
Die von F. S c h r e i b e r (Stahl u. Eisen 31, 731 [1911]; 
Angew. Chem. 24,1785 [1911]) gegen diese Ansicht gemachten 
Einwande werden diskutiert und besonders auf die Unter- 
suchungen von W. Hempe l  und F. Lierg  (-Angew. Chem. 24, 
2044 [1911]) verwiesen, wonach im Koks ein Teil des Sili- 
ciums ah Silicium bzw. 'Silicid (Siliciumcarbid oder Eisen- 
silicid) vorhanden ist. Wenn aber die innerhalb der Koks- 
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ofenkammer erzielbaren Temperaturen ausreichen, um 
im Koks selbrjt eine Bildung von Siliciumcarbid zu bewir- 
ken, so ware dies auch in den Koksofensteinen moglich. 
Die Kohlenstoffabscheidung in Hochofen- bzw. Koksofen- 
steinen muB ubrigens nicht auf eine einzige Ursache zuriick- 
zufiihren sein, sondern sie konnte durch verschiedene Re- 
aktionen hervorgerufen werden. I n  der Mehrzahl der Falle 
wird bei Hochofensteinen die. von- L ii r1m a n n gegebene, 
von 0 a n n durch Versuche begriindete und erweiterte 
Erklarung f i i r  die Kohlenstoffabscheidung zutreffen. Im 
AnschluB an die Ausfuhrungen des Vf. wird von K i n d e r 
die oben erwahnte Unrichtigkeit seiner Gleichung (3) zu- 
gegeben und an Stelle dieser die vom Vf. erwahnte Reak- 
tionsgleichung: 2 KCN + CO, + H,O = K,CO, + 2 HCN 
akzeptiert . Ditz. [R. 4701.1 

Paula Prbgardien geb. Neuman, Koln-Lindenthal, 1. Eiser- 
ner Winderhitzer, insbesondere zum Vorwarmen der den 
Cowperapparaten der Hochofen zustromenden Gebliseluft 
oder Verbrennungsluft, bei welchem der Wind senkrechte, 
von heillen Gasen umspiilte .Rohrbiindel durchzieht, dadurch 
gekennzeichnet, daB die die Rohrbiindel verbindenden und 
an die Verbindungsleitungen anschlieBenden Kammern fiir  

die Luftzu- und -ab- 

7 

uuuuuullu uuuuuuuu U~UUUUUU 

fuhrung ubereinan- 
der angeordnet sind, 
wobei die neben den 
absteigenden Rohren 
verlaufenden aufstei- 
genden Rohren, oder 
umgekehrt, die unte- 
re Kammer durch- 
setzen. 

2. Winderhitzer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die unteren Rohrenden der in gemeinsamer Ebene 
liegenden Rohren durch Querrohren verbunden sind, in die 
diese Rohrenden eingewalzt oder sonstwie befestigt sind. 

3. Winderhitzer nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB die die obere von der unteren Kammer trennende 
Elohrwand schrag ausgebildet ist. - (D. R.  P. 263628. 
Kl. 18u. Vom 15./12. 1911 ab. Ausgeg. 14./11. 1912.) 

Oscar Simmersbach, Breslau. 1. Einraumiger Wind- 
erhitzor, der mit geraden Ziigen sowie je einer vor und hinter 
dieson liegonden Kammer versehen ist und von don Heiz- 
gasen und dem zu erhitzenden Wind abwechselnd in umge- 
kehrter Richtung durchstromt wird, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Ein- und AuslaBoffnungen fur die Gase und die 
EinlaBoffnung f i b  den Wind etwa der Mitte der Ziige gegen- 
iiber in den iiuBeren AbschluBwanden der Kammern liegen. 

2. Ausfiihrungsform des Winderhitzers nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zuge wagerecht oder 
schrigliegend angeordnet sind . 

3. Ausfiihrungsform des Winderhitzers nach Anspruch 1 
und 2, dadurch gekennzeichnet, daB die als Verbrennungs- 
raum f i i r  die Gase dienende Kammer durch ein nach dem 
Innern des Erhitzers stufenweise hoher werdendes Gewolbe 
iiberdeckt ist. - 

Es verteilt sich daa in den Erhitzer eintretende Gas bei 
der Verbrennung in der hienu dienenden Kammer, die hier- 
fiir eine bestimmte Mindeatlange haben muB, und durch- 
stromt dann die den ganzen nutzbaren Querschnitt des Er- 
hitzera einnehmenden Heizzuge ebenfalls in gleichmaBiger 
Verteilung, wozu auch die am Ende der hinter den Ziigen 
liegenden Kammer angeordnete mittlere Abzugsoffnung 
weaentlich beitriigt. Auch der den Erhitzer in umgekehrter 
Richtung durchstromende Wind wird ohne Richtungsande- 
rung und infolgedessen in gleichmaoiger Verteilung durch 
slimtliche Ziige des Erhitzers hindurchgefuhrt. Eine der- 
artige Einrichtung ist bei stehenden Winderhitzern praktisch 
nicht durchfuhrbar, weil die Regelungs- und Steuerventile 
nach Moglichkeit in Reichhohe angebracht sein miissen, so 
daD sowohl der Eintritt wie der Austritt der Gase und des 
Windes zweckmaBig am unteren Ende des Erhitzers er- 
folgen. Nach der Erfindung ist deshalb der Erhitzer liegend 
angeordnet, so daB er in wa erechter oder annahernd wage- 
rechter Richtung von den 8 aaen bzw. dem Winde durch- 
stromt wird. Da bei dem neuen Winderhitzer die Heiz- 

aj. [R. 76.1 

flache infolge der Verteilung der Ziige uber den ganzen 
nutzbaren Querschnitt in bestmoglicher Weise ausgenutzt 
wird, so kann der Erhitzer kiirzer sein als ein stehender 
Erhitzer von gleicher Leistung; auaerdem erfordert er nur 
einen geringen Zug und infolgedessen einen verhaltnismaBig 
kleinen Schornstein, weil die Gase nur in einer Richtung 
stromen. Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 
263 600. K1.18~.  Vom23./6.1911 ab. Ausgeg. 12./11.1912.) 

[ Griesheim-Elektron]. 1. Verf. zum Trocknen von Ge- 
blaseluft fur Hoehofen und andere Geblaseofen, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB .man als Trackenmittel starke Losungen 
von Atzkali oder Atznatron benutzt. 

2. Ausfuhrungsart des Verfahrens nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Luft vor Eintritt in die 
Trockenapparate von ihrem Gehalt an Kohlenskure in be- 
kannter Weise befreit wird. - 

Man hat als Gastrockenmittel fur andere Zwecke bereits 
feste Alkalien angewendet; doch liefern diese f i i r  den vor- 
liegenden Fall in betriebstechnischer und wirtschaftlicher 
Beziehung unvorteilhafte Ergebnisse. Besser eignen sich 
dafiir die Losungen der Alkalien, obgleich sie an und fur 
sich geringere Trockenwirkung als die festen Alkalien haben. 
Ihre Trockenwirkung reicht aber trotz des erforderlichen 
schnellen Hindurchleitens der Luft vollkommen aus. DaB 
man die Luft fur den Hochofenbetrieb mit Hilfe von Alkali- 
losungen geniigend schnell und stark trocknen kann, ist 
noch niemals bekannt geworden. Man findet in der Lite- 
ratur auch keine Angabe uber die fur den Grad der Trocken- 
wirkung maBgebliche Dampfspannung der Alkalilosungen 
bei den hier in Frage kommenden Konzentrationen und 
Temperaturen. (D. R. P. 264247. K1. 18a. Vom 1./7. 1911 
ab. Ausgeg. 28./11. 1912.) aj. [R. 85.1 

Edgar Josiah Windsor Richards und Thomas Lewis, 
Glengarnock, Schottland. Beschickungsvorrichtung fiir Hoch- 
ofen, bei welcher der Beschickungstrichter absatzweise vom 
Aufzugsmotor gedreht wird, dadurch gekennzeichnet, daB 
der Trichter jedesmal, nachdem ein Forderkubel seipen In- 
halt an ihn abgegeben hat, durch ein um diesen Trichter 
gefiihrtes Seil absatzweise gedreht wird, dessen Enden a d  
Trommeln nach entgegengesetzten Richtungen aufgewun- 
den sind, welche Trommeln von der mit den Forderrollen 
zum Hochziehen der Forderkubel versehenen Welle ange- 
trieben werden. - 

Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 264126. 
K1. 18u. Vom 23./12. 1909 ab. Ausgeg. 25./11. 1912.) 

Wilhelm Hilgers, Dusseldorf-Grafen- 
berg. Gasdichter Vorschlull fiir Be- 
schickungskubel, dadurch gekennzeich- 
net, daB der innere AbschluB durch 
zwei zylindrische Flachen erfolgt, von 
denen die eine aus einem in die Deckel- 
haube d eingebauten, in geschlossenem 
Zustande den Haken und die use um- t 
schlieoenden Hohlzylinder c, die andere 
aus dem oberen Teile der mit dem 
Kubelboden fest verbundenen Stange e 
besteht. - (D. R. P. 266487. K1. 18a. 
Vom3./1.1911 ab. Ausgeg. 14./1.1913). 

Deutsche Maschinenfabrik A. - G., 
Duisburg. Decke mit Dichtungsfllche 
fiir Hochofenbegichtungskubel, gekenn- 
zeichnet durch zwei oder mehr kon- 
zentrische Dichtungsflachen bzw. eine 
entsprechend breit ausgefuhrte Dichtungsflache f i i r  den 
Kubelrand, eum Zweck, den Deckel fur mehrere Kubel- 
groBen verwenden zu konnen. - 

An einem der groaten zur Verwendung gelangenden 
Kubelsorte entsprechenden Deckel werden ebensoviele kon- 
zentrische Dichtungsflachen angeordnet, als KubelgroBen 
zur Verwendung gelangen sollen. Hierdurch wird es er- 
moglicht, f i i r  siimtliche Kubel stets einen und denselben 
Deckel zu benutzen und diesen standig an dem entsprechen- 
den Zwischengeschirr der Aufzugskatze zu belassen, so daB 
ein Auswechseln des Kubeldeckels beim Ubergang von einer 

tbil aj. [R. 75.1 

aj. [R. 73.1 

aj. IR. 327.1 
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KtibelgroBe zu einer anderen nicht mehr notig ist. (Eine 
Zeichnung in der Schrift.) (D. R. P.-Anm. D. 27694. 
K1. 18a. Einger. 23./9. 1912. Ausgel. 5./12. 1912.) 

A&. Neusser Eisenwerk vorm. Rudolf Daelen, Diissol- 
dori-Heordt. Schlackenwagen, bei dem das Ausschwenken 
und Kippen des Behalters von einer auf einer wagerechten 
Gewindespindel sitzenden Mutter aus erfolgt, die rnit einem 
mit der Schwenkachse des Schlackenbehalters zwanglaufig 
verbundenen Zapfen versehen ist, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Mutter mit einem oberen und gegebenenfalls h e m  
unteren Ansatz in einem besonderen Lager in senkrechter 
Richtung verschiebbar angeordnet und dieses mit einem 
achsenartigen hinteren Fortsatz in Mittelbohrungen eines 
Ausrollrades des Kubeltragringes gelagert ist. - 

Abgesehen von der infolge der Erwarmung stattfinden- 
den Ausdehnung der bei diesen Ausschwenkvorrichtungen 
verwendeten Ausrollrader usw. entstehen oft mhon dadurch, 
daB sich mit der Zeit zwischen diese Ausrollrader und ihre 
zugehorigen Zahnstangen Schmutzteile feetsetzen, Xlem- 
mungen zwischen der Mutter und der Spindel, welche die 
Wirkung dieser Ausschwenkvorrichtungen in Frage stellen 
oder doch erschweren. GemaB der Erfindung wird dieser 
ubelstand behoben. Zeichnungen bei der Patentschrift. 
(D. R. P. 264297. K1. 18a. Vom l./l. 1911, ab. Ausgeg. 
29./11. 1912.) aj. [R. 74.1 

Walthcr Mathosius, Charlottenburg. 1. Vorf. zur Gcwin- 
nung von metallischem Eisen durch Reduktion des in den 
Erzen enthaltenen Eisenoxydes mittels Kohlenorydos oder 
kohlanstnflhaltiger Oase bei konstant crhaltoner, unterhalb 
der Sintcrungstemperatur liegender Temporatur, dadurch 
gekennzeichnet, daB E n  und Gaa, beide so weit vorgewarmt, 
daB die beabsichtigte Umsetzung ohne weitere Warmezu- 
fuhr von auBen verlauft, miteinander in Beriihrung gebracht 
werden, und daD in dem Gase daa Verhaltnis von Kohlen- 
oxyd zu Kohlensaure zueinander derart bemessen wird, 
daB die direkte Umwandlung des Eisenoxydes in metalli- 
sches Eisen ohne Zwischenstufe 

dadurch gekennzeichnet, daB die Vorwarmung der Reduk- 
tions me auf etwa 900" in Regenerativkammern auoerhalb 

dienenden Gase mit einer ausreichend hohen Temperatur 
in den Reduzierofen eintreten. - 

Dem Verfahren liegt die Erkenntnis zugrunde, daB bei 
der Reduktion von Eisenoxyd zu Eisen durch Kohlenoxyd 
weder ein Whrmeaufwand erforderlich ist, noch eine Warme- 
entbindung stattfindet. Da bei der f i i r  dieses Verfahren 
gunstigen Temperatur (700-800") die naturlich vorkom- 
menden Eisenene noch nicht sintern, so ist deren unmittel- 
bare Reduzierbarkeit durch Gaae gesichert. (D. R. P.-Anm. 
M. 40 042. K1.18~. Einger.6./1. 1910. Ausgel. 23./12.1912.) 

Oskar Simmersbach. Beitriige zur Verhuttung schwefcl- 
haltiger Kiesabbrande im Hocholen. (Stahl u. Eisen 32,1264 
bis 1259, 1370-1375 [1912].) Die Abhandlung bildet einen 
Auszug aus der gleichnamigen Dissertation von E. S c h u 1 z, 
genehmigt von der Technischen Hochschule in Breslau. 
Veranlassung zu der Arbeit gaben Storungen, die auf einem 
Hochofenwerk beim Verarbeiten von Schwefelkiesabbranden 
eintraten. Zwecks Klarung dieser Erscheinungen beim Ver- 
hiitten schwefelhaltiger Kiesabbrande im Hochofenbetriebe 
auf GieBereiroheisen und Hamitit mit niedrigem Mangan- 
gehalt wurden von E r d m a n n S c h u 1 z auf einem west- 
lichen Werk eingehende Untersuchungen angestellt, die zu 
folgenden Ergebnissen fiihrten: AuBer hoher Baaizitiit der 
Schlacke besitzt eine moglichst hohe Temperatur in der 
Schmelzzone die o B t e  Wichtigkeit fi ir  eine ausreichende 
Entschwefelung & Roheisens. Vorausgesetzt, daB die 
BasizitlCt der Schlacke und die Temperatur entsprechende 
Hohe besitzen, pflegt die Schlackenmenge eine gewisse Be- 
deutung fur die Entfernung dea Schwefels zu haben. Eine 
hohe Baaizitlit hat zwar den Vorteil, daB man aus schwefel- 
reichen Erzen schwefelarmes Roheisen erblaaen kann, ver- 
bindet aber damit den Nachteil, daB man infolge der ziih- 
fliissigen, teigartigen, schwer schmelzbaren Schlacke leioht 
gafishrliche Sttirungen im Hoohofengang eugesetzt ist. Ein 

H.-K.  [R. 64.1 

esichert ist. 
2. Ausfuhrungsart des Verfa %r ens nach Anspruch 1, 

des i! nreduktionsofens erfolgt, so daB die zur Reduktion 

H.-K. [R. 152.1 

hoher Schwefelcalciumgehalt in dem Moller steigert nicht 
erheblich die Schmelztemperatur der erfolgenden Schlacke. 
Die mikroskopische Untersuchung ergab, daB die Schwefel- 
molekule, bei den vorliegenden Versuchen die dea Schwefel- 
calciums, ein groBes Volumen besitzen, unterstutzt daher 
d i e h i c h t  vonE 1 b e r s (vgl. S i m m e r s b a c  h: , , G m d -  
lagen der Kokschemie", S. 68) fi ir  die Tatsache, dal3 die 
verschlackende Wirkung von schwefelhaltigen Schlacken 
bei weitem geringer ist als die von Schlacken gleicher Zu- 
sammensetzung, die keine Schwefelmetalle enthalten. 

Emil Vorbach, Menden, Bez. Arnsberg. Beschicknngs- 
vorrichtung lur Kupoliilen. Vgl. Ref. Pat. Anm. V. 10516 
(nicht 10156) S. 1873. (D. R. P. 263601. K1. 18a. Vom 
5/12. 1911 ab. Ausgeg. 12411. 1912.) 

A. LiUner. Beitrage zur Konntnis der Temperkohle- 
bildung im HupolofentemperguU. (Ferrum 10,44-54 [ 19121.) 
Vf. faBt die Ergebnisse seiner Untersuchungen in folgender 
Weise zusammen : 1. Es wurde auf technisch-thermischem 
Wege geieigt, daB der Zerfall dos Eisencarbids beim Er- 
hitzen unterhalb 1130" mit einer Warmeentwicklung ver- 
bunden ist. 2. Weiter wurde der EinfluB fest estellt, den 
das Nebeneinanderwirken von Silicium und chwefel im 
KupolofentemperguB auf die Temperkohlebildung ausubt. 
3. Bei einem TemperguD von 0.25% Schwefel und etwa 
3,3% C setzt im giinstigsten Falle die Temperkohlebildung 
erst bei 760" ein. 4. Die den Carbidzerfall hemmende Wir- 
kung von 0,05% Schwefel wird durch etwa 0,28% Silicium 
aufgehoben. 5. Es ist deshalb ratsam, im Kupolofentemper- 
guB bei moglichst geringen Gehalten an Mangan und Phos- 
phor den Siliciumgehalt so hoch zu steigern, dal3 eben noch 
kein Grauwerden eintritt. Die Grenze liept bis zu 25 mm 
Wandstirke bei etwa 0,9% Silicium. 

Doutsch-Lnxemburgische Bergwerks- und Hutten-A.-Q., 
Bochum. Herstellung von hochwcrtigom Stahl und boch- 
prozentiger Phosphatschlacke im Herdofen nach dern Roh- 
cisenerzprozell unter Entfernung der Schlacke, wahrend das 
Metallbad zur Fertigmachung im Ofen verbleibt, dadurch 
gekennzeichnet, daD man die Schlacke, sobald sie den ge- 
wiinschten hohen Prozentgehalt an Phosphorsiiure erreicht 
hat, aus dem Ofen abbliist. - 

Man erhalt bei einem Stahl von der Gtite der Martin- 
qualitat eine Schlacke, die mindetsens der Thomaaschlacke 
gleichwertig ist. AuBerdem gewinnt man den Stahl und die 
Schlacke ohne Unterbrechung der Charge und ohne Um- 
fullen. (D. R. P. 266240. K1. 1%. Vom 545. 1911 ab. 
Ausgeg. 23./12. 1912.) 

Westdeutsche Thomasphosphatwerke G. m. b. H., BerliD. 
Verl. zur Erzielung guter Durchmisehung eines Stahlbades 
durch horizontale und vertikale Drehlelder gleichzeitig zur 
Erzielung eines richtigen Ofenganges und besonders starke 
Beheizung eines Bades von unten. 1. Verfahren zum Be- 
triebe von elektrischen ofen nach Patent 248 437, dadurch 
gekennzeichnet, daB durch an sich bekanntes Nachoben- 
ziehen der Bodenelektroden in der Art, daB sie einen groBeii 
Teil der Beschickung umfassen, der Strom durch dieselbe 
so hindurchgeleitet wird, daB auBer den Vertikalstromen 
zwischen den oberen und unteren Elektroden auch Horizon- 
talstrome entsteben, dergestalt, daB sich sowohl horizon- 
tale, wie vertikale Drehfelder bilden. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daD die Neutrale des einzigen zur Verwendung gelangenden 
Generators oder Transformators verschiebbar eingerichtet 
wird, zum Zwecke, um je nach Bedarf einen groneren Ted 
von Energie den oberen oder unteren Elektroden zuzu- 
fiihren. - 

Gegenstand der Erfindung ist eine Anordnung der Bo- 
denelektroden in der Weise, daB bei der Schaltung nach 
D. R. P. 248 437 der zwischen den Bodenelektroden zirku- 
lierende horizontale Strom miiglichst den ganzen Quer- 
schnitt des Bades durchflieBt. Die vollstlindige Durchwirbe- 
lung des Stahlbades bis zur Tiefe hat eine sehr gleichmiiBige 
Erhitzunp zur Folge und ergibt auBerdem ein sehr einheit- 
lichea Endeneugnis. Dieser Vorteil tritt vor allen Dingen 
bei Heratellung legierter Stahle in Erscheinun (Zwei 
Zeiohnungen in der Sohrift.) (D. R. P . - h .  l'k 36276. 

Ditz. [R. 3784.1 

Ditz. [R. 5223.1 

uj. [R. 87.1 
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K1. 186. Einger. 14./7. 1910. Ausgel. 19./12. 1912. Zus. zu 

G. Mars. Die Bestimmung der Schlackeneinschliisse im 
Stahl. Metallographischer Teil. (Mitteilung aus der Che- 
mikerkommission des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.) 
(Stahi u. Eisen 32, 1557- 1563 [1912].)J’Die Bestimmung 
der Schlackeneinschlusse im Stahl betrifft einerseits die 
Feststellung ihrer Verteilung und ihrer Art, andererseits 
die Untersuchung ihrer Zusammensetzung und Menge im 
Stahl. Diese laBt sich auf chemischem, jene auf rein metallo- 
graphischem Wege durchfiihren. An der Hand der ein- 
schlagigen Literatur wird die metallographische Bestim- 
mung der Schlackeneinschliisse, ihr Verhalten und ihre 
Wirkung im Stahl besprochen. Alle neueren Arbeiten 
stimmen darin uberein, daB alle nicht stahlbildenden Ge- 
ffigebestandteile, seien dies nun Sulfide oder Silicate oder 
Gemenge beider, die Ei enschaften des Stahles durchaus 
schadlich beeinflussen, in 3 em sie den wirksamen Querschnitt 
des Stahles nicht nur im Verhaltnis ihres prozentualen An- 
teiles im Aufbau des Stahles, sondern durch Kerbwirkung in 
weitem Umkreise schwachen. Vf. berichtet an der Hand 
von Lichtbildern uber die Ergebnisse der vorliufig orien- 
tierenden Versuche mit einer Reihe von Stahlproben, die 
aus verschiedenen im Betriebe befindlichen Stahlherstel- 
lun sverfahren stammten, und stellt umfangreichere Ver- 
suc%e in Aussicht. Den SchluB der Abhandlung bildet eine 
Literatunusammenstellung. Ditz. [R. 4697.1 

J. Fischer. Die Bestimmungen der Schlackeneinschliisse 
im Stahl. Cheinischer Teil. (Mitteilung aus der Chemiker- 
kommission des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.) 
(Stahl u. Eisen 32, 1563-1568.) Im AnschluB an die Mit- 
teilung von G. M a r s (vgl. vorstehendes Referat) berichtet 
Vf. tiber den chemischen Teil der Frage. Die Bestimmung 
des Schlackengehaltes im Stahl ist eine der Untersuchungen, 
von denen bis jetzt kein einwandfreies Verfahren in der Li- 
teratnr zu finden ist. Die bisher vorgeschlagenen Methoden 
wurden niiher gepriift, und dabei die Jodmethode von 
E g g e r  t z als die einwandfreieste zur Bestimmung von 
Schlackeneinschliissen im Stahl befunden. Die dabei ein- 
gehaltene Arbeitsweise wird naher beschrieben und auf noch 
mogliche Fehlerquellen hingewiesen. An der sich an den 
Bericht anschlieBenden Besprechung beteiligten sich 0. 
B a u e r ,  G. M a r s ,  W. H e i k e ,  W. H e r w i g ,  M. 
P h i l i p s ,  R. S c h r o d e r ,  E. C o r l e i s ,  P. O b e r -  
h o f f e r , B . N e u m a n n ,  0. J o h a n n s e n u n d d e r  Vf. 

Uber verschiedene Arten von Schlacken- 
inschliissen im Stahl, ihre mutmauliche Herkunft und ihre 

Verminderung. (Mitteilung aus der Stahlwerkskommission 
des Vereins deutscher Eisenhuttenleute.) (Stahl u. Eisen 
32, 1647-1655 [1912].) Einleitend wird der EinfluB von 
Schlackeneinschliissen auf die Qualitat des Stahles erortert 
und im Anschlusse daran an  der Hand von Lichtbildern ge- 
zeigt, daB zwischen unregelmlBi en Bruchformen und un- 

nstigen physikalischen Eigensc 8, aften einerseits und dem 

bestimmter Zusammenhang zu finden ist. Nach dem Aus- 
sehen und den Fundstellen der Schlackeneinschliisse konnte 
man folgende Gruppen unterscheiden : 1. Schlackenein- 
schliisse, die, mit freiem Auge sichtbar, gruppenweise und 
meist an der Oberflihe auftreten. 2. Solche, die mit freiem 
Auge sichtbar sind und mehr oder weniger das Gefuge des 
ganzen Stahlblockes bis ins Innere durchsetzen. Wesent- 
lich verschieden scheinen 3. jene kleinen, zwischen den Kry- 
stallen manohmal in oBer Zahl ziemlich gleichmaBig ver- 
teilten Schlackeneinscfhsse zu sein, die mikroskopisch klein 
sind und untereinander fast gleiche Form besitzen. Als 
Entstehungsursache der beiden ersten Gruppen wird die 
Vemldackung von feuerfestem Material, zers thbt  durch 
die mechanische Wirkung des aus dem Stopfenloch heftig 
austretenden Stahlstrahles, angesehen. Hinsichtlich des 
dritten Vorkommens konnte auBer einer mechanischen Zer- 
stiiubung eine Wechselwirkung zwischen dem in die Pfanne 
zugesetzten Ferrosilicium oder Aluminium mit der Ofen- 
e c b k e  ale mutmaBliche Entstehun ursache in Betracht 
kommen. An den Vortrag schlol3 eicreine Er6rterung an, 
anwelohers iohF.Bernhardt ,C .  J i l g e r ,  K . N e u ,  

248437; diem Z. 26, 1868 [1912].) H.-K .  [R. 153.1 

Ditz. [R. 4698.1 
Fr. Pacher. 

v orhandensein von Schlackeneinschliissen andererseits, ein 

A. W i e c k e ,  0. F r i e d r i c h ,  P. G o e r e n s ,  E. I n -  
d e n k e m p e n ,  0. B e i k i r c h ,  0. L a n g e ,  W. M a -  
t h e s i u s und der Vf. beteiligten. 

Tom Darke Mackie, Southwood, Middlesex, E n d ,  und 
George Frederik Forwood, Limpstield, Surrey, Engl. 1. Perf. 
zur Desoxydation von durch Friscben hergestelltem Iliissfgen 
Eisen, dadurch gekennzeichnet, d&B der Einsatz rnit einem 
reduzierenden Gase verblasen wird, wahrend gleichzeitig 
eine Gasmischung ausschliefilich im oberen Teil des Ofens 
verbrennen gelaasen wird. 

2. Ausfuhrungsart des Verfahrens nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB ein Strom von Waserstoff, 
blauem Waasergas oder anderem desoxydierenden Qas in 
Bertihrung mit der Oberflache des Metalls gehalten wird, 
wobei das aufsteigende Reduktionsgas im oberen Teil des 
Ofens durch den hier in beschriinktem MaBe zugefuhrten 
Wind verbrannt wird. 

3. Vorrichtung zur Ausfiihrung des Verfahrens nach An- 
spruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daB bei einem 
Flammofen eine Windform unmittelbar tiber der Oberflache 
des Metallbades so angeordnet ist, daB ein Strom von redu- 
zierendem Gas in die Nahe der Oberflihe des Metalls ge- 
leitet werden kann, wiihrend eine zweite Windform unmittel- 
bar unter der oberen Abdeckung des Ofens zur Zuleitung 
von Wind zwecks Verbrennung des Reduktionsgaaes im 
oberen Teil des Ofens vorgesehen ist. - 

Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung von Stahl 
mit Hilfe eines schnell verlaufenden Verfahrens, daa bei- 
spielsweise in besonderer Apparrctur, wie sie beschrieben 
wird, ausgefiihrt werden kann. Das Verfahren ist fiir die 
Herstellung yon GuDstucken bestimmt, die frei von Un- 
vollkommenheiten der Art sind, die man gewohn3ich alu 
Blaslijcher (blowholes) bezeichnet. Zeichnungen bei der 
Patentschrift. (D. R. P. 263 602. K1. 1% Vom 7./11. 1911 
ak. Ausgeg. 9./11. 1912.) aj. [R. 86.1 

C. Canaris. uber den EinfluU des GieIIens a d  die Qualiat 
von FluUeisenbrammen. (Stahl u. Eisen 32, 1174- 1179, 
1264- 1628 [1912].) Infolge falscher Behandlung beim 
GieBen konnen den Brammen folgende Fehler anhaften: 
Schrumpfungshohlraume, Saughohlrilume, starke Seige- 
rungen, groBe Blasenhohlraume, Randblaaen und Schalen. 
Diese Fehler beeintrachtigen die Qualitlit der aus den 
Brammen hergestellten Bleche, und zwar unter Umstiinden 
in ganz auoerordentlich hohem MaBe. Ein groBer Teil dea 
Bleches oder daa ganze Blech muD in den Schrott ge- 
schnitten werden, wenn der Bramme, aus der es gewalzt 
wurde, einer oder mehrere der erwahnten Fehler anhaftet. 
Daa GieBen des FluBeisens hat also einen groBen EinfluB 
auf daa Ausbringen, mit dem das Blechwalzwerk arbeitet, 
und somit auf die Ertragsfahigkeit des Werkes. Vf. be- 
spricht die Entstehungsursachen der an eftihrten Quali- 
tiitsmangel und im Anschlusse daran wmf angegeben, wie 
man gieBen, bzw. welche Mittel man anwenden muB, urn 
die Entstehung dieser Mange1 zu hintertreiben. 

A. Dietenthaler. Die Ursachen der Lunkerung and ihr 
Zusammenhang rnit Schwindung nnd Gattierung. (Stahl u. 
Eisen 32, 1813-1819 [1912].) Vf. wurde bei seinen Ver- 
suchen uber die Ursachen der Lunkerung von S i p p  , 
S t a e h l e  und B r o i c h s i t t e r  unterstutzt. Es wurde 
festgestellt, daB das Ma13 der Lunkerung sowohl ale der 
Schwindung abhangig ist von dem Dichtigkeitsgrade, wel- 
chen ein GuBstuck nach seiner volligen Erkaltung erlangt 
hat. Die Dichtigkeit wurde erhoht, also Lunkerung und 
Schwindung vergroaert, mit sinkendem Gehalt an fremden 
Beimengungen, besonders am Silicium ; sie wurde geringer 
rnit wachsendem Siliciumgehalt, der zwar stets eine ver- 
minderte Schwindung in Gefolge hatte, aber euch bei lang- 
samer Erstarrung und dicken Querschnitten, ale besondere 
Folge der Graphitbildung, eine vermehrte Lunkerbildung 
erzeugen konnte. Hand in Hand rnit wachsendem Dichtig- 
keitsgrade, also mit wachsender Lunkerung und Schwin- 
dung, steigt die Festigkeit. Die Analyse also ist ea, und 
zwar als Fol e der Gattierung, weche nachst der Schnellig- 
keit, mit welfcher die Abkfihlung erfol t, bei all dieeen Er- 
scheinungen die ausschlaggebende Ra e 0 ielt. 

Ditz. [R. 4700.1 

Ditz. [R. 3783.1 

’ &tz. [R. ,4708.1 



Metallurgie und Htittenfach, Elektrometallurgie, Metallbearbeitung. [.Llg::l%:itCEie. 
72 

E. Leber. Das EisengieBereiwesen in den letzten zehn 
Jahren. (Stahl u. Eisen 32, 1057-1062, 1220-1226, 1449 
bis 1454 [ 19121.) In Fortsetzung seiner friiheren Mitteilungen 
(Stahl u. Eisen 32, 129, 350, 526, 695,893; Angew. Chem. 25, 
1354 1981 [1912]) bespricht Vf. die GuBputzerei und die dort 
in Verwendung kommenden Apparate. 

W. Kunze. Beitrag zum Entwieklungsstand neuzeit- 
lieher Elektroofen. (Stahl u. Eisen 32, 1089-1095, 1136 
bis 1141, 1181-1188 [1912].) Im ersten Teil der Arbeit 
wird ein Vergleich der wichtigsten neuzeitlichen Elektro- 
ofen vom wirtschaftlichen Gesichtspunkt aus angestellt. 
Es wird nachgewiesen, daB die Notwendigkeit rotierender 
Umformer fur einzelne Ofenarten einen starken unguns- 
tigen EinfluB auf die Wirtschaftlichkeit dieser Anlagen 
ausubt. Der Vergleich erstreckt sich auf die Anschaffungs- 
kosten der vollstandigen Ofenanlagen mit Zubehor, die 
Dauerhaftigkeit der Ofenanlagen bzw. die Abschreibungs- 
kosten, die direkten und indirekten Bedienungskosten fur 
die Ofenanlagen, die auf die Tonne Erzeugnis bezogenen 
Kosten fur den fortlaufenden Ersatz der dem natur- 
lichen Verbrauch unterworfenen Ofenteile, wie Kohlen- 
elektroden, Ofenzustellung usw., ferner auf den Abbrand 
und den elektrischen Energieverbrauch. Im zweiten Teil 
werden Untersuchungen uber den Nathusiusofen mitgeteilt 
und im Anschlusse daran einige neue Schaltungen f i i r  
Nathusiusofen besprochen. Ditz. [R. 3800.1 

Johann Theobald, Stahlheim, Lothr. Einriehtung zur 
Flammenfuhrungvon (an) Herdofen, Vorfrischmischcrn u. dgl., 

gekennzeichnet durch die 
Anordnung von Dusen e e, 
in dem auf jeder Herdseite 
liegenden, von gemauerten 
Zugen freien Raum b b,, 

I I I I  ' durch welche Dusen Gas, 
Luft, Dampf 0. dgl. unter 

Druck eingefuhrt wird. - (D. R.  P. 264 904. K1. 1%. Vom 
2242. 1912 ab. Ausgeg. 18./12. 1912.) aj. [R. 88.1 

Soeihtb Anonyme des Forges et Fonderies de Montatairc, 
Paris. Verf. zum Brennen von Konverterboden fur den 
ThomasprozeB, die durch VergieBen einer Mischung von 
Dolomit und Teer hergestellt sind, dadurch gekennzeichnet, 
daB diese teigartige Masse nach dem EingieBen zwischen 
die Diisen des Bodens bei einer Temperatur von 300-400" 
gebrannt wird. - 

Der Birnenboden bietet gegendie durch das Erzbad hervor- 
gerufene Beanspruchung eine dichte, glatte und nicht prose 
Masse, so daB sich dieser Boden nur sehr langsam und regel- 
mLBig abnutzt. Zeichnungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 
264609. K1. 1%. Vom%./7. 1910ab. Ausgeg. 9./12. 1912.) 

Dinsssteine. (Baumaterialienmarkt 11, 1347 [ 19121.) 
Man unterscheidet 1. Kalkdinas und 2. Tondinas, dieser 
hergestellt aus besten Quarziten unter Verwendung von 
Ton als Bindemittel. Kalkdinas gibt es in drei Qualitaten: 
1. Qualitat, hergestellt aus Findlingsquarzit mit Kalk als 
Bindemittel ; hauptsachlicher Verwendungszweck : Eisen- 
industrie fur Siemens- und Martinofen. 2. Qualitat, her- 
gestellt aus Blockquarzit mit Kalk als Bindemittel ; Ver- 
wendungszweck : Glasindustrie, zum Gesolbe der Glas- 
schmelzofen, der Brenner usw.; an den heiBesten Stellen 
der Gasofen, fur SchweiBofen usw. 3. Qualitit, hergestellt 
aus minderguten kieselsaurereichen Rohstoffen rnit Kalk 
ah Bindemittel ; Verwendungszweck : Eisenindustrie, wenn 
nur niedere Temperaturen in Frage kommen. Die Auf- 
bereitung der Rohstoffe und Formen der Kalkdinas auf 
manuellem und maschinellem Wege wird dann eingehend 
erlliutert. Ein geubter Former kann von Hand in 10 Stunden 
6-700 Normalkalkdinas, mit Hilfe einer Handpresse jedoch 
12- l6OO Steine herstellen. Sofort nach dem Trocknen 
mussen die Steine gebrannt werden; sie beanspruchen eine 
Garbrandtemperatur von S.-K. 17- 18. 

Otto Lange. uber Silicasteine fiir Martinofen. (Mittei- 
lung aus der Stahlwerkskommission des Vereins deutscher 
Eisenhuttenleute.) (Stahl u. Eisen 32, 1729- 1737 [ 19121.) 
Vf. ki l t  seine Erfahrungen uber Herstellung und Eigen- 
schaften von Silicaateinen fiir  Martinofen mit. Zunkchst 

Ditz. [R. 3779.1 

aj. [R. 89.1 

F .  Wecke. [R. 52.1 

ist die richtige Auswahl eines geeigneten Rohmaterials von 
groBter Bedeutung. Zii beachten sind Herkunft, Struktur, 
Analyse, Feuerfestigkeit, Brennprobe, Bestimmung des spe- 
zifischen Gewichtes vor und nach dem Brennen und zur Er- 
ganzung unter Umstanden noch mikroskopische Unter- 
suchungen der Quarzite. Alle Quarzite haben mehr oder 
weniger die Eigenschaft, im Feuer zu wachsen. Man wahle 
einen Quarzit, dessen Wachstum moglichst beim ersten 
Brande beginnt und groBtenteils beendet wird. Solcher 
Anforderung genugen die gewohnlichen Felsquarzite, nicht 
aber Sandsteine, Kiesel oder Sand. Fur die Praxis ist es bei 
Anwendung ekes geeigneten Rohstoffes zurzeit nicht er- 
forderlich, die Silicasteine so weit und so lange zu brennen, 
bis samtliche Quarzitteilchen der Steine sich in Tridymit 
umgewandelt haben. Zur Herstellung von Silicasteinen 
wird man nur gewisse Quarzitsorten von 9'7-99°/o SiO, 
wahlen, die, wie aus der Zusammenstellung von Analysen 
zu ersehen ist, durchschnittlich 1-2% Al,O,, 0,5- 1,5% 
Fe,O, und Spuren von Kalk enthalten, und deren einzelne 
Teilchen schon von Natur durch ein kieseliges Bindemittel 
fest miteinander verbunden sind. Bewahrt haben sich fur 
diesen Zweck zum groBten Teile die in der Tertiarforma- 
tion sich findenden sog. Findlingsquarzite. Das fur West- 
deutschland in Betracht koinmende Vorkommen ist das 
mittelrheinische Braunkohlengebiet, hauptsachlich das Ge- 
biet zwischen Sieg, Rhein und Lahn. Es empfiehlt sich, 
urn einen moglichst raumbestandigen Silicastein zu erhal- 
kn, einen Teil des Quarzits (20-40y0) vorher zu brennen. 
Vf. bespricht ferner an der Hand von Abbildungen das 
Mahlen, Mischen (mit 1- 1,5% Kalk), Formen, Trocknen 
und Brennen. Die fur diesen Zweck gebrauchlichsten 
Brennofen sind die Rundofen (Ringofen), doch werden in 
neuerer Zeit auch die Gaskammerofen mit Erfolg angewen- 
det. In einer Tabelle werden Analysen von fertigen Steinen 
angegeben. Empfehlenswert erscheint ein Stein mit 1,OO 
bis 1,50y0 CaO und 96-97y0 SiO,; unter 95% darf der 
Gehalt an Kieselsaure nicht sinken. 

Friedrich Siemens. Ein neuer RcgenerativgasstoBofen. 
(Stahl u. Eisen 32, 1519-1522 [1912].) In  der richtigen An- 
nahme, daB die Ubertragung des Regenerativsystems auf 
den StoBofen einen wirtschaftlichen Vorteil bedeuten wiirde, 
hat man derartige Versuche wiederholt unternommen, die 
aber den gewiinschten Erfolg nicht hatten und die bezweckte 
Verbesserung gegenuber dem Rekuperativofen nicht brach- 
ten. Eine vollig neuartige Lijsung stellt der StoBofen gemaB 
D. R. P. 226 121, Anspruch 3 dar, dessen Einrichtung an der 
Hand von Zeichnungen naher beschrieben, dessen Vorteile 
kurz besprochen werden. In  den letzten zwei Jahren sind 
allein in Deutschland und Osterreich 34 Stuck dieser ofen 
teils im Betriebe, teils im Bau begriffen, die zusammen eine 
Jahreserzeugung von 2 Mill. Tonnen aufweisen. 

Friedrich Siemens, Berlin. Ausfuhrungsform des Regene- 
rativ-Warmofens fur Blocke, dessen Herdraum in einen Roll- 
herd und einen StoBherd eingeteilt ist, nach Patent 226 121, 
bei dem ein Teil der Flamme des Rollherdes in den StoB- 
herd abgezogen wird, dadurch gekennzeichnet, daB die ruck- 
kehrende Flamme des Rollherdes durch dem jeweiligen 
Zweck entsprechende Verlegung der Flammenfuchse jede 
beliebige Lage in bezug auf die Langs- und Querachse des 
Rollherdes erhalt. - 

Die Erfindung nach dem Hauptpatent 226 121 besteht 
darin, daB bei Regenerativ-Warmofen fur Blocke rnit einem 
in einen Rollherd und einen StoBherd geteilten Herdraum 
die Regenerativfeuerung des Rollherdes zum Betriebe dea 
StoBherdes benutzt wird. Dieser Erfindungsgedanke soll 
nach dem Anspruch 3 des Hsuptpatentes in der Weise aus- 
gefuhrt werden, daB ein Teil der Flamme des Rollherdes 
in den StoBherd abgezogen wird; die riickkehrende Roll- 
herdflamme hat hierbei eine hufeisenahnliche Form, waa 
sich aus ihrer Natur ohne weiteres ergibt, und zwar liegt 
diese Hufeisenflamme wagerecht, wie dies auch in der 
Zeichnung des Hauptpatentes angedeutet ist. Die vor- 
liegende Erfindung ist nun eine weitere Ausbildun der Er- 

dieser ruckkehrenden Hufeisenflamm und besteht in der 
Erkenntnb, daB dieAHufeisenflarnrne des Rollherdes nicht 

Ditz. [R. 4704.1 

Ditz. [R. 4695.1 

findung nach dem Hauptpatent; sie betrifft die !i agerung 
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ausschliealich auf die wagerechte Lage angewiesen ist, son- 
dern daU sie jede beliebige Lage in bezug auf den Rollherd 
erhalten kann. Dadurch gewinnt die Erfindung nach dem 
Hauptpatent erheblich an Ausfiihrungsmoglichkeiten. Der 
Warmofen ist nicht mehr an eine gleichbleibende Grund- 
form gebunden; es wird vielmehr moglich, ihn dem je- 
weiligen Verwendungszweck und ebenso auch besonderen 
ortlichen und raumlichen Bedingungen anzupassen. Zeich- 
nungen bei der Patentschrift.. (D. R. P. 254439. K1. 18c. 
Vom 18./11. 1911 ab. Ausgeg. 7./12. 1912. Zus. zu 226 121 
vom 21./3. 1909.) aj. [R. 138.1 

1. EinstoBmaschine fur Knuppel- 
und Blockwarmofen oder dgl., dadurch gekennzeichnet, daB 
der StoBel zum Zwecke der Bedienung von Ofen mit ver- 
schiedener Herdneigung auf beliebige Schraglagen in der 
Vertikalebene einstellbar ist. 

2. Ausfiihrungsform der Maschine nach Anspruch 1 
zum Bedienen zweier gegeniiberliegender Ofen mit ver- 
schiedener Herdneigung, dadurch gekennzeichnet, daB der 
in der Vertikalebene beliebig schrag einstellbare StoBel bei- 
derseits mit Stofiflachen versehen ist. - 

Zur Bedienung zweier Ofenreihen fahrt die Maschine 
zwischen ihnen hindurch. Zrichnungen bei der Patent- 
schrift. (D. R. P. 255545. K1. 1%. Vom 12./5. 1912 ab. 
Ausgeg. 11./1. 1913.) 

Georgs-Marien-Bergwerks- und Huttenverein A. - G., 
Georgsmarienhutte b. 0snabruck.j Gichtgasbeheizung mit 
Hilfsfeuerung fur Warmofen u. dgl., dadurch gekennzeich- 
net, daB neben den Gichtgasbrennern eine mit fliissigem 
oder gasformigem Brennstoff gespeiste Feuerung als Hilfs- 
feuerung benutzt wird, die jederzeit bereit ist, bei Tempe- 
raturschwankungen infolge von Schwankungen des Gicht- 
gasdruckes in Tatigkeit zu treten. - 

Es ist zwar bekannt, Kohlenfeuerungen als Hilfsfeue- 
rung in ahnlichen Fallen zu benutzen, diese mussen aber 
stets in - wenn auch gediimpftem - Betrieb erhalten 
werden, auch wenn geniigend Gas vorhanden ist, damit sie 
bei Mangel an Gas sofort in Wirkung treten konnen, dann 
aber auch ist immer noch eine langere Zeit notig, um sie 
so weit zu entflammen, daB sie geniigend Hitze geben 
konnen. Sie sind also nicht immer betriebsbereit und 
gleichen infolgedessen auch die Schwankungen nicht sofort 
aus, auBerdem sind sie unwirtschaftlich. Demgegeniiber 
bietet die Anwendung einer mit flussigem oder gasfermigem 
Brennstoff gespeisten Feuerung als Hilfsfeuerung den Vor- 
teil, daB sie bei Temperaturschwankungen infolge von 
Schwankungen des Gichtgasdruckes sofort in Tatigkeit 
treten kann, wahrend sie bei geniigender Gasmenge ganz 
aul3er Betrieb bleibt, und bei Mangel an Gas nur so weit mit 
Brennstoff gespeist und entziindet wird, als dies der fehlen- 
den Gasmenge entspricht. Durch einfache Hahneinstellung 
konnen die Schwankungen sehr schnell ausgeglichen und 
in auDerst engen Grenzen gehalten werden, was bei der 
Kohlenfeuerung ausgeschlossen ist, so daB sie fur den in 
Rede stehenden Zweck vollstindig versagen wiirde. Zeich- 
nungen bei der Patentschrift. (D. R. P. 254440. Kl. 1%. 
Vom 2412. 1911 ab. Ausgeg. 3./12. 1912.) uj. [R. 139.1 

F. Peter. Die Verwertung der heiSen Abgase von Flamm- 
ofen zur Dampterzeugung. (Stahl u. Eisen 32, 811-816, 
937-945 [1912].) Die Darlegungen des Vf. beziehen sich 
in der Hauptsache auf direkt gefeuerte ofen, und zwar 
sowohl Puddel- als auch Warmeofen, und sollen den Nach- 
weis erbringen, daB eine Ausnutzung der von direkt ge- 
feuerten Flammofen herriihrenden heiBen Essengase in sehr 
vielen Fallen praktisch moglich und in einer groBen Anzahl 
von Fallen sehr wirtschaftlich ist. An einer Reihe von Bei- 
spielen und Ausfuhrungsformen wird gezeigt, wie die zweck- 
maaigste Anordnung im gegebenen Falle getroffen werden 
kann, um einen moglichst groBen Vorteil zu erzielen. Die 
dargestellten Abhitzeverwertungsanlagen betreffen fast 
durchwegs Apparate zur Dampfeneugung, da einerseits auf 
allen Werken Bedarf fiir Dampf vorhanden ist, und anderer- 
seits die Dampferzeugung durch die Abhitze der Ofen in 
sehr einfacher und nutzbringender Weise sich durchfiihren 
laat. Ditz. [R. 3776.1 

Bernhard Osann. Die Erzeugung ,,umgekehrten Hart- 
gusse8" und die Hiirtung von QuSstucken durch Qebliseldt. 

W. Oswald, Koblenz. 

aj. [R. 328.1 

Ch. 1913. R zu Nr. 10. 

(Stahl u. Eisen 32, 1819-1822 [1912].) Vf. bespricht den 
Inhalt zweier Vortriige, die T h o s. D. W e  s t vor den Mit 
gliedern der ,,American Society of Mechanical Engineers" 
gehalten hat. W e s t ist es gelungen, die Erscheinung des 
umgekehrten Hartgusses kunstlich hervorzurufen. Doch 
liBt sich die Erscheinung nicht mit Sicherheit hervorrufen, 
demnach auch keine Erklarung hierfur geben. Weitere 
Versuche von W e s t erstreckten sich darauf, festzustellen, 
ob sich durch zweckmLBige Kiihlung mit Luft eine grooere 
Harte als mit Abschreckplatten erzielen lasse. 

Franz Kurek. Beitrage zur Kenntnis der Zementation 
des Eisens mittels Gasen. (Stahl u. Eisen 32, 1780-1784 
[ 19121.) (Auszug aus der gleichnamigen Dissertation zur 
Erlangung der Wiirde eines Doktor-Ingenieurs. Kgl. Tech- 
nische Hochschule zu Berlin. 1911.) Die Versuche des Vf. 
sollten featstellen, wie sich trockenes Kohlenoxyd, Methan 
und Leuchtgas entweder allein oder unter Zusatz von NH, 
in verschiedenen Prozentgehalten zur Zementation von 
Eisen eignen. Die Versuchsanordnung wird kurz beschrie- 
ben, die erhaltenen Resultate sind tabellarisch zusammen- 
gestellt und werden durch Lichtbilder veranschaulicht. 
Kohlenoxyd allein ist als Zementationsmittel unter nor- 
malen Druckverhaltnissen nicht vorteilhaft anzuwenden, 
da die Kohlung bei den in Betracht kommenden Tempera- 
turen zwischen 800 und 900" zu langsam erfolgt, und der 
Rand nicht den gewohnlich notwendigen Kohlenstoffgehalt 
des Eutektikums von 0,9% erreicht; dann entsteht durch 
die Zementation bei dieser Temperatur eine so scharfe 
Grenze zwischen dem gekohlten Rande und dem ungekohl- 
ten Kern, daB auf jeden Fall ein sog. Abblattern der Stucke 
stattfinden muB. Ein Hinzufiigen von Stickstoff in Form 
von Ammoniak zum Kohlenoxyd scheint dessen zementie- 
rende Wirkung, wenn darunter lediglich die Bildung von 
Eisencarbid zu verstehen ist, nicht in giinstigem S h e  zu 
beeinflussen; jedoch wird das Material durch die Beimen- 
gung von Stickstoff in seiner Harte weaentlich veriindert. 
Die Zementation mit Methan geht in wesentlich anderer 
Weise vor sich wie mit CO, indem infolge der grol3en Zer- 
fallsgeschwindigkeit des CH, die auBersten Schichten vie1 
hoher gekohlt sind ; der Kohlenstoffgehalt nimmt auch hier 
nach dem Innern des Eisenstabes sehr schnell ab. Durch die 
Zumischung von NH, zum Methan wird die zementierende 
Wirkung vermindert. Bei der Zementation mit reinem 
Leuchtgaa ist der Kohlenstoffgehalt der tiuBersten Schichten 
wesentlich hoher als bei der Zementation mit Methan. 
Schon bei 800" ist hier eine ziemlich starke Kohlung wahr- 
zunehmen, wahrend CH, bei dieser Temperatur nicht kohlt ; 
die zementierende Wirkung des Leuchtgases bei dieser 
Temperatur diirfte auf die geringen Mengen schwerer Koh- 
lenstoffwasserstoffe zuriickzufiihren sein. Das Hinzufiigen 
von NH, zum Leuchtgas wirkt in gleicher Weise wie beim 
Methan. SchlieBlich werden die Ergebnisse der Harteprii- 
fungen angegeben. J e  niedriger der Kohlenstoffgehalt ist, 
cle~to hoher ist bei gleicher HLrte der Stickstoffgehalt. 

Ditz. [R. 4706.1 
Gebriider Schubert, Berlin. Packungsmittel fiir die Ein- 

satzhiirtung eiserner Gegenstande, insbesondere solcher, die 
nur an bestimmten Stellen rnit dem Kohlenstoff abgebenden 
Mittel abgedeckt sind, bestehend aus gegluhtem Kiesel- 
sand. - 

Die Gegenstande werden nach dem Aufbringen des 
Hartemittels also in einen Sand eingepackt, der weder Kalk 
und Tonerde, noch auch infolge des Gluhens organische 
Bestandteile enthalt. Es ist jede schdliche Beeinflussung 
der weichzuhaltenden Stellen ausgeschlossen. (D. R. P. 
254 126. K1. 18c. Vom 8./3. 1911 ab. Ausgeg. 2 1 4 1 .  1912.) 

Fr. Flade und Hans Koch. Zur Frage nach der Ursache 
der Passivitiit des Eisens. (Z. f. Elektrochem. 18, 335-338 
[1912].) Nach der Sauerstoffhypothese nimmt man an, daB 
das natiirliche reine Eiaen aktiv ist, und daB die Passivitiit 
durch die Anwesenheit von Sauerstoff in irgend einer Weise 
bedingt ist. Die Wasserstoffhypothese sieht umgekehrt das 
natiirliche Eisen als pamiv an, das erst durch Hinzutreten 
von Wasserstoff aktiv wird. Versuche der Vff. ergaben, daB 
eine im Vakuum gegllihte aktive Eisenelektrode moht paasiv 

Ditz. [R. 4709.1 

uj. [R. 137.1 

18 
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wird, wie es der Wasserstoffhypothese der Passivitat ent- 
sprechen wiirde, sondern sie bleibt aktiv, wie ea der Sauer- 
stoffhypothese entspricht. Ferner wurde gefunden, daB eine 
aktive Eisenelektrode bei langerem Gliihen in Kohlenoxyd 
passiv wird, was im Sinne der Sauerstoffhypothese erklart 
wird und noch genauer untersucht werden soll. 

H. Hanemann. Das (fefiige des geharteten Stahles. 
(Stahl und Eisen 32, 1397-1404, 1490-1494 [1902].) Im 
AnschluB an seine Arbeit iiber die Warmebehandlung der 
Stiihle (Stahlu. Eisen31,1365[1911]; Angew. Chem. 24,2126 
[1911]), in der hauptsachlich die durch das Harten be- 
wirkten Festigkeitaveranderngen behandelt wurden, wer- 
den vom Vf. in der vorliegenden Arbeit die im geharteten 
und angelassenen Stahl auftretenden Gefugebilder be- 
sprochen und eine mit den beobachteten Gefugeerscheinun- 
gen im Einklang stehende Erklarung der Hartevorgange 
gegeben. Die auf Grund dieaer Entwicklungen aufgestellten 
und der bisherigen Benennung fast durchweg entaprechen- 
den Vorschlage f i i r  die Bezeichnung der Gefiigebestandteile 
ctes geharteten Stahles werden am Schlusse der Arbeit kurz 
zusammengefaht. Ditz. [R. 4694.1 

A. Smits. uber das System Eisen-Kohlenstoff. (Z. f. 
Elektrochem. 18, 362-368 [1912].) Die Ausfiihrungen des 
Vf. beschaftigten sich mit der Arbeit von R u f f (Metallurgie 
8, 417, 456 [1911]; Z. f .  Elektrochem. 18,158[1912]; Angew. 
Chem. 24,1135,2127 [1911] und 26,1359[1912]) iiber das Zu- 
standsdiagramm der Eisenkohlenstofflegierungen. Vf . wen- 
det sich gegen die Deutung der von R u f f bestimmten 
Schmelzlinien und kommt auf thermodynamischem Wege 
zu der Ansicht, daB seine Resultate auf noch unbekannte 
stabile Carbide oder auf zwei neue Modifikationen des 
Graphita hinweisen. Ditz. [R. 3764.1 

A. Meuthen. Calorimetrische Untersuchung des Systems 
Eisen-Kohlenstoff. (Ferrum 10, 1-21 [1912].) Uber die 
Warmetonungen, welche die an den kritischen Punkten des 
Systems Eisen-Kohlenstoff auftretenden Reaktionen be- 
gleiten, ist nur wenig bekannt. Vf. berichtet iiber Versuche, 
welche bezweckten, einige der im System Eisen-Kohlenstoff 
zwischen 650 und 950" auftretenden WarmeMnungen calori- 
metrisch zu bestimmen. Diese d e n  innerhalb dieses 
Temperaturbereichs und in dem Konzentrationsbereich von 
0,06-4,03% C mit Hilfe des Eiscalorimeters ermittelt. Ein- 
leitend wird kurz das Schmelzdiagramm des Systems Eisen- 
Kohlenstoff besprochen, anschlieaend daran werden die 
Analysen des Versuchsmaterials mitgeteilt und die Anord- 

und Ausfiihrung der Versuche beschrieben. Weiter 
?den in Tabellen die Versuchsergebnisse angegeben und 
graphisch dargestellt, sowie ein Vergleich der Bestimmungen 
des Warmeinhaltes mit den von anderen Forschern gefun- 
denen Werten durchgefiihrt. Die f i i r  die Eisen-Kohlenstoff- 
legierung von 0,06y0 C ermittelten Werte des Warmeinhaltes 
bestitigen die Messungen H a r k e r s. Die Umwandlungs- 
wiirme des Perlits betragt 15,9 Cal. pro g Perlit, seine 
Kohlenstoffkonzentration 0,9% C. Es betrugen die Warme- 
tonungen bei der Umwandlung von 1 g p- in a-Eisen 5,6 Cal., 
bei der Abscheidung von 1 g a-Eisen aus den Mischkrystallen 
14,l Cal. Die in dem Schmelzdiagamm der Eisen-Kohlen- 
stofflegierungen die Umwandlung von p- in a-Eisen dar- 
stellende Horizontale kann sich nicht zu hoheren Kohlen- 
stoffkonzentrationen als 0,32 yo erstrecken. In  dem 
Temperaturgebiet von 650-700" andert sich der Warme- 
inhalt von Eisen-Kohlenstoff legierungen nicht linear rnit 
dem Kohlenstoffgehalt, sondern die Kurve des Warme- 
inhaltes besteht aus zwei Geraden, die sich bei einer etwas 
hoheren Kohlenstoffkonzentration als der des Perlits 
schneiden . Ditz. [R. 5220.1 

E. aumlich. Magnetische Eigensehaften von Eisen- 
Kohlenstoff- und Eisen-Siliciumlegernngen. (Vortrag, ge- 
halten bei der Diskussion iiber die ,,Magnetkchen Eigen- 
schaften von Legierungen" in der Sitzung der Faraday- 
Gesellschaft zu London am 23./4. 1912. Mit mikrographi- 
schen Untersuchungen von P. G o e r e n s.) (Ferrum 10, 
33-44 [1912].) Die Physikalisch-Techn. Reichsanstalt be- 

Ditz. [R. 3774.1 

schiiftigt sich auf Anregung der Technik seit 
mit der Frage nach dem Zusammenhang 
barkeit von Eisenlegierungen mit ihrer 

3ammensetzung und thermischen Behandlung. Vf. berichtet 
iiber einige der bisher erhaltenen Ergebnisse dieser Unter- 
suchungen, die sich besonders auf die Frage erstrecken, in 
welcher Weise der Si-Zusatz verbessernd auf die ma e- 
tischen Eigenschaften des Eisens wirkt. Das Vorhangn- 
sein grooerer Beimengungen von Si verhindert schon bei 
ziemlich rascher Abktihlung die Bildung der so auhrordent- 
lich schadlichen Hartungskohle ; die Verunreinigungen durch 
C! treten nur in der Form des vie1 weniger schadlichen Perlits 
auf. Aber auch dieser zersetzt sich bei lhngerem Gluhen 
unter der Wirkung des Si in Ferrit und Temperkohle und 
wird dadurch in magnetischer Beziehung fast ganz unschad- 
lich. Um dies jedoch mit Sicherheit zu erzielen, miissen 
mindestens 3-4% Si im Material vorhanden sein. Die Tat- 
sache, daD bei dunnen Blechen auch schon bei geringeren 
Zusatzen von Si auaerordentlich gute magnetische Eigen- 
schaften gefunden werden, hat offenbar noch andere Ur- 
sachen. Ditz. [R. 5222.1 

E. Beeker. uber das Zustandsdiagramm Schwefeleisen- 
Eisen und den durch Schwefel hervorgerufenen Rotbruch. 
(Stahl u. Eisen 32, 1017-1021 [1912].) Die Abhandlung 
bildet einen Auszug aus der gleichnamigen Dissertation, 
genehmigt von der Technischen Hochschule in Breslau. Die 
in der Literatur vorhandenen widersprechenden Angaben 
iiber das. Zustandsdiagramm Schwefeleisen-Eisen gab Ver- 
anlassung zu einer eingehenden Nachpriifun des Dia- 

der fallenden Legierungen. Dabei wurde eine Aufnahme 
von Sauerstoff durch das Schwefeleisen beobachtet, die den 
durch Schwefel hervorgerufenen Rotbruch in anderer Weise 
zu erkliiren gestattet, als das durch T r e i  t s c  h k e und 
T a m m a n n geschehen ist. Auf Grund der erhaltenen 
Untersuchungsergebnisse werden die gegen diese Ansicht 
sprechende Momente erortert. Der Rotbruch laBt sich durch 
die Aufnahme von Sauerstoff in das Eutektikum Schwefel- 
eisen-Eisen erklaren, die vom Vf. in jedem Falle beobachtet 
werden konnte, wo schwefelhaltiges Eisen an der Luft er- 
hitzt wurde. Sie wird also auch eintreten, wenn technische 
Eisensorten zum Zwecke der Bearbeitung auf Rotglut er- 
hitzt werden. Das wiirde auch die Tataache verstiindlich 
machen, daB der Rotbruch im sauerstoffhaltigen Eisen in 
ganz gleicher Weise auftritt. Vf. beapricht ferner die be- 
kannten Tataachen, dal3 das Eisen um so mehr Schwefel 
enthalten kann, ohne rotbriichig zu werden, je hoher sein 
Mangangehalt ist, und daB ein reichlicher Aluminium- oder 
Siliciumzusatz den Rotbruch des schwefelhaltigen Eisens 
nicht verhindern kann. 

E. Heyn und 0. Bauer. Angriffeversuche rnit verzinkten 
Eisenrohren. (Mitteilg. v. Materialpriifungsamt 30, 101 bis 
114 [1912].) Auf Antrag eines Fabrikanten wurden ver- 
gleichende Dauerversuche' uber die Haltbarkeit von elek- 
trolytisch verzinkten und von feuerverzinkten Eisenrohren 
angesteut. b i d e  Sorten zeigten nach monatelanger Ein- 
wirkung von destilliertem und von Leitungswaaaer k i n e  
wesentlichen Rosterscheinungen. Die elektrolytisch ver- 
zinkten Rohre werden in den ersten Wochen etwas starker 
angegriffen, dann aber iiberziehen sich beide Sorten rnit 
einer weiBen Schicht, die sie vor weiterem Angriff schutzt. 
Bei der darauf folgenden Priifung mit feuchter schwefliger 
Siiure und Kohlensaure wurden die elektrolytisch verzinkten 
Rohre wesentlich starker angegriffen als die feuerverzinkten, 
so daB sie bei einem nochmaligen Dauerversuch mit Wasser 
nunmehr starker rosteten. 

Eloktrolyse durch vagabundierende elek- 
trische Striime. (J. of Gaslight 119, 563-565 [1912].) Vf. 
beschaftigt sich mit den Ursachen der durch vagabundie- 
rende Strome hervorgerufenen elektrolytischen ZersMrungen, 
hauptsachlich an Gas- und Wasserrohren und bespricht die 
gegen diese Erscheinung angewandten GegenmaDnahmen. 

Untersuchung der gerissenen 
Stirnwand eines Schiffskessels. (Stahl u. Eisen 32, 1169 
bis 1174 [1912].) Nach den Untersuchungsergebnhen ist 
die Ursache des ReiBens nicht auf die Bemhaffenheit des 
Materials Ctls solchee, sondern auf eine falsche Behandlung 
desselben zurIfakzuflihren. Die im RiD beobaohtbaren An- 
lauffarben, aowie die Ergebnime der Kerbsohhgpmben 

gramms unter steter chemisch-analytischer 8 achpriifung 

Ditz. [R. 3778.1 

--beZ. [R. 72.1 
A. F. Ganz. 

Piirth. [R. 128.1 
E. Heyn und 0. Bauer. 
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iuachen es wahrscheinlich, da0 die falsche Behandlung in 
bleibender Formveriinderung bei Blauwarme (zwischen 150 
und 350") beatand. Ditz. [R. 3782.1 

W. C. Slade. Eine new Methode znr FWfung von Farb- 
anstrichen und Schufzuberzugen fur Eisen und Stahl. (J. 
Ind. Eng. Chem. 4, 189-198 [1912].) Das wichtigste Er- 
fordernis f i i r  Schutzanstriche auf Eisen ist Undurchlassig- 
keit far Feuchtigkeit und Luft. Man kann den Grad der- 
selben mit folgendem Apparat measen: In  ein mit 200 ccm 
n. KC1 gefiilltes U-Rohr tauchen zwei Spiralen aus 
Eisendraht, die durch einen au0eren Stromkreis verbunden 
sind. Blast man dicht an dem einen Draht einen lebhaften 
Luftstrom in die Liisung, so entsteht infolge der eintreten- 
den Depolarisation ein Strom von einigen Zehntel Milli- 
ampere. 1st der Draht aber mit einem Schutzanstrich ver- 
sehen, so tritt die Erscheinung so lange nicht ein, wie der 
Anstrich den Draht vollkommen schiitzt, und die Zeit bis 
zum Eintritt des Stromdurchgangs, sowie die Stiirke des 
Stroms bilden ein Ma0 ftir die Undurchlassigkeit des An- 
strichs. 

Die Versuchadrahte d e n  in die zu untersuchenden 
Anatrichfarben getaucht und dann auf ein rotierendes Holz- 
rad aufgeateckt, so daB die Farbe einen moglichst gleich- 
ma0igen Oberzug auf den Driihten bildete, bevor der Uber- 
schu0 abtropfte. Nach erfol m, mehrwochigem Trocknen 
wurden die Driihte in den P eschriebenen Zellen befeatigt, 
von denen je 14 in einem groBeren Kasten vereinigt waren. 
Eine mit Uhrwerk verbundene Bewegungsvorrichtung er- 
moglichte ea, die Driihte abwechselnd einige Stunden in die 
Lasung zu tauchen und dann an der Luft trocknen zu 
h e n ,  so daB der natiirliche Wechsel von Nilsse und 
Trockenheit moglichst nachgeahmt wurde. 

Die Versuche erstrecken sich auf.10 vehchiedene, mit 
Leinol angemachte Anstrichmittel, mit denen die Drahte 
teila einmal, teila wiederholt iiberzogen wurden. Ah die 
besten Schutzmittel ergaben sich Zinkoxyd, Zink-Blei- 
chromat, RuB- und Graphit; etwas weniger gut wirken 
Mennige und BleiweiB. Da egen sind Baryt und Quarz- 
pulver, die ja auch nur als &illmasse in anderen Anstrioh- 
mitteln benutzt werden, schlechte Schutzmittel, und Eisen- 
oxyd gewahrt nicht nur keinen Schutz, sondern verursacht 
sogar eine stiirkere Depolarisation. - Die im Original 
wieder egebenen Stromzeitkurven zeigen nach einem all- 
mahlic%en Ansteigen bis zu einem Maximum dea Strom- 
durchgangea meistens ein schwaches Absinken; eine Er- 
kllirungsmoglichkeit d a f b  ist, daB die Poren in den An- 
strichen durch den ebildeten Rost verstopft werden, wes- 
halb die Oberzuge fann wider  besser schutzen. 

P. Goerens und J. Dumont. EintluS der Wilrmebehand- 
lung suf die Festigkeitscigenschaften gezogener Bronze. 
(Ferrum 10, 21-27 [1912].) Die Arbeit bezweckt, durch 
syatematkhe Warmebehandlung von Bronzedrahten, deren 
mechanische Vorbehandlung genau bekannt ist, festzu- 
dellen, in welcher Weise die Riickkehr aus dem Zustande 
der mechanischen Hilrtun in den gewohnlichen Zustand 
vor sich geht. Die fiir die birmebehandlung maBgebenden 
Faktoren sind bei einem bestimmten Material: Temperatur, 
Zeit und Bearbeitun zustand des Materials. Die Versuchs- 
ergebniese sind in gbel len und Kurvenbildern mitgeteilt 
und werden am Schlusse der Abhandlung, wie folgt, zu- 
sammen efaBt. 1. Die Festigkeit gezo ener Bronzedrahte 
(CU 90, I n  4) ist ungefiihr proportional &em Bearbeitungs- 
ma& 2. Es laasen sich bezii lich der Gliihtemperatur mer 
Zonen untarscheiden, deren 6 irkungen besonders charakte- 
ristisrh sind: I. Zone von 0-316". Die Festigkeit nimmt 
wenig ab, die Dehnung wird um einen geringen Betrag er- 
hoht. Die Wirkung der Kaltbearbeitung kann auch durch 
linger fortgesetztes Gliihen nicht vollstindig entfernt wer- 
den. 11. Zone von 315-400". Die Festigkeit nimmt raach 
ab, die Dehnung wiichat ebenfalls sehr stark. Die Wir- 
kungen der Kaltbearbeitung sind nach einer Gliihdauer von 
wemgen Minuten vollstiindig verschwunden. 111. Zone von 
400-760". Bei nur wenig verminderter Festigkeit nimmt 
die Dehnung weiter zu und erreicht ihren Maximalwert bei 
et- 760". IV. Zone oberhalb 760". Festigkeit und Deh- 
nung nehmen beide erst langaam, dann sehr raaoh 8b. Daa 

--beZ. [R. 3996.1 

Material ist iiberhtzt. - 3. Der EinfluU der Gliihdauer ist 
n m  in Zone I, also unterhalb 315", bemerkbar. Bei den 
hoheren Gliihtemperaturen wird die in den ersten Minuten 
erreichte Wirkung durch Linger ausgedehntes Gliihen nioht 
mehr wesentlich verandert. 4. Die Abkiihlungsgeschwindg- 
keit ist ohne EinfluB auf die Wirkungen des Ausgluhens. 

Ditz. [R. 6221.1 
A. Hollard. Herstellung starker galvanischcr Nickel- 

uberzuge. Verzinnung und Verzinkung. (B11. SOC. d'encour . 
119, 24-29 (19121.) Das Abbllittern der elektrolytischen 
Nickelniederschlage ist auf die in sauren und neutralen 
Badern unvermeidliche gleichzeitige Waaserstoffentwick- 
lung zuriickzufiihren. Zur Beseitigung des Ubelstandes 
mU0te man entweder den Wasserstoff im Bade oxydieren 
oder komplexe Liisungen verwenden. Versuche unter Zu- 
satz verschiedener Oxydationsmittel fiihrten nicht zum 
Ziel ; dagegen erhalt man vorztigliche Niderschliige aus 
einem Bade von fluorborsaurem Nickel. Zur Bereitung des- 
selben durch Lasen von Nickelcarbonat in KieselfluBsliure 
werden genaue Vorschriften gegeben; vor dem Gebrauch 
olektrol siert man es einige Stunden met 2 Nickelelektroden. 

gleichzeitigen Wasserstoffentwicklung schlecht ; beim Zinn 
vermeidet man diese durch Verwendung eines Badea von 
Natriuwstannat, bei Zink durch Zusatz einer organischen 
Siiure und von Ammoniumacetat, welchea das Bad nicht 
zu stark sauer werden 1aBt. 

Die elek- 
trische Lcitlilhigkeit der Metallegierungen im flussigen Zu- 
stande. (Metallurgie 9, 473-4480, 605-515 [1912].) Die 
Arbeit bildet die Fortsetzung der von K. B o r n e m a n n 
und P. M ii 11 e r (Metallurgie 7, 396, 730, 755 [1910]) aus- 
gefiihrten Untersuchungen iiber die Leitfahigkeiten fliissiger 
Metalle und Legierungen. Zur Vervollstiindigung dieser 
Messungen wurden zunachst unter Benutzung gleicher Appa- 
rate verschiedene verdiinnte Legierungen untersucht, eben- 
so noch ein vollstindiges binam System mit kompliziertereni 
Schmelzdiagramm (Cu- Sb). Ferner wurde eine fur 
Kohlenstoff losende Metalle geeignete Apparatform herge- 
stellt und in dieser eih passendes binarea System (Cu-Ni) 
vollstiindig gemessen. Unvollstiindig, d. h. nur die reineii 
Lasungsmittel und die verdiinnten Liisungen wurden unter- 
sucht die homogenen binaren Sysieme : Amalgame ( Queck- 
silber ah Lasungsmittel) dea Li, Na, Ca, Cd, T1; ferner 
Liisungsmittel Natrium mit Sb, Cd, T1, Pb;  Lasungsmittel 
Kalium mit TI; Liisungsmittel Blei mit K, Ns;  Liisungs- 
mittel Zinn mit Pb, Zn, Sb, Na, K, ferner Scliwdelkupfer 
(Cu,S) in fliissigem und zum Teil in festem Zustand. Zu- 
nachst werden die angewandte MeBmethode und die Appa- 
ratur naher beschrieben, hierauf die Herstellung der Legie- 
rungen, die Ausftihrung der Versuche und die MeBresultate 
(an der Hand von Kurvenbildern) hprochen.  Zum Schluese 
werden die Resultate der Arbeit ZusammengefaBt und in Ta- 
bellen tibersichtlich zusammengeatellt, Beztiglich der De- 
tails der &beit sei auf dae Oriainal verwiesen. 

Auc E Zinn- und Zinkniederschlige werden infolge der 

--beZ. [R. 4240.1 
K. Bornemann und G. von Rauschenplat. 

- 
Ditz. [R. 3798.1 

Wilhelm Borchers. Bericht iiber die Forschlmmarbeiten 
aus den ersbn 10 Jahren des Bestehens bes Institutes ttir 
Metallhuttenwesen und Elektrometallnrgie an der Kgl.  Tech- 
nischen Hochschule zu Aachen. (Metallurgie 9, 601 -638 
[1912].) Mit SchluB des Sommereemesters 1912 waren es 
10 J a b ,  seit das nach den Vorschlagen des Vf. erbaute 
Institut fur Metallhiittenwesen und Elektrometallugie an 
der Technischen Hochschule in Aachen in Betrieb genom- 
men wurde. Vf. berichtet zusammenfassend iiber die in dieser 
Zeit im Institut durchgefuhrten und veroffentlichten Ar- 
beiten. Ditz. [R. 4713.1 

II. 3. Anorganisch-chemische hiiparab nnd 
GlroBindustrie ; Mineralfarben. 

Dentsche (fold- & Silber-Scheideanstalt vorm. RiiSler, 
Frankfurt a. 1. Verf. eum Hdtbarmachcn von Wamecetoff- 
tmperoxyd-Usungen, dadurch gekennzeichnet, daB mctn eie 
rnit einer geringen Menge Seife venaetzt, - 

10 
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- 
Ein Gemisch von neutralem H202 mit einer geringen 

Menge Seife - z. B. 3%iges neutrales H202 mit 0,20/,0 Mar- 
seiller Seife - reagiert anfangs neutral, allmahlich aber, 
und zwar haufig schon beim Stehenlassen bei gewohnlicher 
Temperatur, rascher und sicherer beim Erwgrmen auf z. B. 
55" deutlich sauer gegen Lackmuspapier. Eine solche Losung 
zeigt nun iiberraschenderweise eine auBerordentliche Be- 
standigkeit bei gewohnlicher und erhohter Temperatur. Eine 
H202-Lijsung von khnlich geringer mineralsaurer Reaktion 
zeigt nicht annahernd die Bestandigkeit wie die beschriebene 
Lijsung. Vonuziehen sind solche Seifen, welche, in erforder- 
licher Menge zugesetzt, keine oder nur sehr geringe Aus- 
scheidungen geben, wie z. B. Monopolseifen. (D. R. P.-Anm. 
D. 26 616. K1. 12i. Einger. 14./2. 1912. Ausgel. 12./12. 

Carl Fastert. Uber das Wachstum yon Chlornatrium- 
krystallen. (Kali 6, 452-456 [1912].) 

P. Krische. Die Cfewinnung von Kalisalzen durch Vege- 
tabilicn. (Kali 6, 416-417 [1912].) 

F. Korten. Mechanische Kalkmilchbereitung. (Gliick- 
auf 48, 1042-1044 [1912].) Vf. beschreibt einen mecha- 
nischen Kalkloschapparat, der Firma Ernst Mallmann in 
Niederlahnstein, der ohne jede manuelle Hilfe arbeitet und 
keinerlei Gruben oder Abloschpfannen vorsieht. Der Haupt- 
teil der Anlage ist ein 30 cbm fassendes AbloschgefaB, das in 
seinem oberen Teile einen Siebboden tragt, der seinerseits 
von einem Keftenriihrwerk bestrichen wird. Im unteren 
Teile befindet sich ein Stabriihrwerk, das die Kalkmilch, 
die sich aus dem auf den Siebboden durch ein Becherwerk 
aufgebrachten Atzkalk bildet, in steter Bewegung halt. 
Die Verunreinigungen, wie z. B. Sand, lagern sich auf der 
tiefsten Stelle des Wolbbodens und konnen da durch ein 
Schlammventil abgezogen werden. Die Kalkmilch geht vor 
der Verwendung noch durch ein rnit feinem Sieb und Ket- 
tenriihrwerk versehenes ZwischengefiiB, das gleichzeitig als 
Pumpensumpf dient. Fiirth. [R. 123.1 

Deutsche Gold- und Silber-Scheide-Anstalt vorm. RoBler, 
Frankfurt a. M. Verf. zur Cfewinnung von Cyan und Am- 
moniak durch Uberhitzen der beim Vergasen von Schlempe 
oder dgl. erhaltenen stickst,offhaltigen Verbindungen. 1. Ver- 
fahren zur Gewinnung von Cyan und Ammoniak durch uber- 
hitzen der-beim Vergasen von Schlempe oder anderen stick- 
stoffhaltigen, organischen Rohprodukten erhaltenen stick- 
stoffhaltigen Verbindungen, dadurch gekennzeichnet, daB 
man unter Vermeidung von Fiillkorpern als Vberhitzer die 
Gaae durch hocherhitzte Kanale leitet, deren Innenwande 
aus auch bei der herrschenden hohen Temperatur glatt, 
dicht und unporos bleibendem Material bestehen. 

2. Verfahren zur Gewinnung von Cyan und Ammoniak 
ntwh Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man Uber- 
hitzerkanale aus geschmolzenem Quarz oder geschmolzener 
Zirkonquarzmischung anwendet. - 

Man erhalt hervorragende Ausbeuten, in erster Linie an 
Blausiiure und in zweiter Linie an Ammoniak dergestalt, 
daI3 die Gesamtstickstoffausbeute fast theoretisch ist. 
Selbstverstandlich variiert das Verhhltnis zwischen den 
Ausbeuten an Cyan und Ammoniak je nach der Zusammen- 
setzung der Ausgangsmaterialien. (D. R. P. 266440. K1. 
12k. Vom 9./11. 1911 ab. Ausgeg. 3./1. 1913.) 

Desgl., dadurch gekennzeichnet, daD als Material f i i r  
die Uberhitzer anstatt geschmolzenem Quarz andere Sub- 
stanzen von uberwiegend saurem Charakter ohne Riicksicht 
auf ihre physikalische Beschaffenheit verwendet werden, 
wobei der EinfluB der Oberflachenkatalyse durch richtige 
Wahl der Gasgeschwindigkeit beseitigt wird. - 

Durch diese Ausgestaltung der Anm. D. 26 021 wird 
der einzige Nachteil, der dem Verfahren anhafteh, namlich 
die Notwendigkeit groBer, teurer und wenig betriebssicherer 
Anlagen beseiti t ,  wahrend die quantitative Ausnutzung 
des in den Sc lf empegasen enthaltenen Stickstoffes nach 
wie vor ermoglicht bleibt. (D. R. P.-Anm. D. 26 784. K1.12k. 
Einger, 6./4. 1912. Ausgel. 23./12. 1912.) 

Dr. Nicodem Caro, Berlin. Verf. zum Vergasen von Torf 
und anderen an Sauerstoff, Wasser und Stiokstolf reichen 
organischen Stoffen und zur Qewinnnng von Ammoniak an8 

1912.) H.-K .  [R. 66.1 

aj. [R. 264.1 

H.-K .  [R. 151.1 

ihnen in Peneratoren unter Zufuhrung beschriinkter Men- 
gen von Luft und eines Uberschusses von Wasserdampf, ge- 
kennzeichnet durch die Zufuhrung des Luftdampfgemisches 
in iiberhitztem Zustande oder die VergroBerung der Ver- 
brennungszone im Generator derart, daB in der Entwasse- 
rungszone eine Temperatur von mindestens 250" aufrecht- 
erhalten wird und infolgedessen der Zerfall des Materials 
und seine Hydrolysierung (Ammoniakbildung) Aumlich 
und zeitlich mit seiner Entwasserun zusammenfallen. - 

Ein besonderer Vorzug dieses Verfgahrens besteht darin, 
daB man haldentrockenen Torf, also solches Material ver- 
wenden kann, daD das ganze Jahr hindurch &us den Torf- 
mooren angeliefert werden kann und 40-60% Wasser ent- 
halt. Man erhalt hierbei nicht etwa nur S0-90~0 des im 
Torfe enthaltenen Stickstoffes in Form von Ammoniak, 
sondern auch eine groDe Menge brennbaren Gases, welches 
etwa 1OOOP. S.-Stunden pro Tonne vergasten Materials (auf 
Trockensubstanz umgerechnet) entspricht. (D. R. P. 
265 291. K1. 12k. Vom 24./1. 1909 ab. Ausgeg. 3./1. 1913.) 

uj. [R. 262.1 
[B]. Verf. zur katalytischen Herstellung von Ammoniak 

aus seinen gasformigen Elementen, dadurch ekennzeichnet, 
daB man die fur die Inbetriebsetzung erforferliche und die 
fur die Aufrechterhaltung der Reaktionstemperaturen ge- 
gebenenfalls zuzufuhrende Warme durch Verbrennung eines 
Teilea des Waaserstoffes mit Sauerstoff oder sauerstoffhal- 
tigen Gasen im Kontaktapparat erzeugt. 

Die Ausfiihrung dieses Verfahrens kann in der allerver- 
schiedensten Weise erfolgen, z. B. derart, daB man dem im 
Apparat unter Druck zirkulierenden Wasserstoff-Stickstoff- 
gemisch vor dem Eintritt in die Kontaktmasse Luft zufiihrt. 
Das Verfahren bietet besondere Vorteile bei der Ammoniak- 
synthese unter Druck, weil in diesem Falle bekanntlich die 
sonstigen Methoden zur Zufuhr der Warme besondere Schwie- 
rigkeiten machen. (D. R. P.-Anm. B. 63229. Kl. 12k. 
Einger. 23./5. 1911. Ausgel. 13./1. 1913.) Sf. [R. 275.1 

Dr. Albert Stutzer, Konigsberg i. Pr. 1.  Verf. zur Her- 
stellung von Ammoniumsulfat &us Ammoniumsulfit, da- 
durch gekennzeichnet, daB man atmospharische Luft bzw. 
Sauerstoff unter hoherem als dem gew6hnlichen atmosphh- 
rischen Druck und bei hoheren Temperaturen auf Ammo- 
niumsulfit oder dessen Bestandteile (Ammoniak und Schwef- 
ligsauregas) einwirken laBt .  

2. Ausfiihrungsart dea Verfahrens zur Herstellung von 
Ammoniumsulfat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB man atmospharische h f t  oder Sauerstoff unter 
Uberdruck von einer oder mehrsren Atmosphiiren auf Am- 
moniumsulfit bei solchen Temperaturen einwirken liiBt, bei 
denen eine lebhafte Dissoziation des Ammoniumsulfits statt- 
findet. - 

Das Verfahren ist insbesondere dort lohnend, wo man 
ohnehin verfliissigte Luft zur Cewinnung von Stickstoff 
notig hat. (D. R. P. 265 439. K1. 12k. Vom 13./6. 1911 ab. 
Ausgeg. 3.11. 1913.) 

Oscar Bender, Potsdam. Vert. zur kontinuierlichen Ge- 
winnung von Oxyden des Stickstoffes bzw. des Stickstoffes 
und Schwefels aus Stickstoff und Sauerstoff bzw. Stickstoff, 
Sauerstoff und Schwefelverbindungen enthaltenden Gasge- 
mischen mittels durch Brennstoffe erzeugter, standig und 
unter Druck brennender Flammen, dadurch gekennzeichnet, 
daB Brennstoffe Verwendung finden, die bei der Verbrennung 
groBere Mengen Wasser bilden, und als Stickstoffsauerstoff- 
gemisch atmospharische Luft in solchen Mengen verwendet 
und die Gasgeschwindigkeit im Verbrennungsraum derart 
eregelt wird, daB in den Verbrennungsgasen bei einem 

5auerstoffiiberschuB von 7- 10% 11- 14% Val.-% Kohlen- 
saure enthalten sind, und ev. Wasserdampf zwecks gleich- 
zeitiger Uberfiihrung der etwa vorhandenen Schwefelver- 
bindungen in Schwefelsliure in den Reaktionsraum eingefiihrt 

Kohlenwasserstoffe, Wassergas, Mischgas oder dgl. gas- 
formige Brennstoffe, z. B. in einem Druckgenerator durch 
Vergasun von Brennstoffen (z. B. Kohle) erzeugt, werden 
durch Zufiihrung von bestimmten Mengen von Luft in den 
Generator oberhalb der Brennstoffschicht ununterbrochen 
unter Druck verbrannt, worauf die noch unter erhohtem 
Druck stehenden Reaktiomgase platzlich abgekuhlt und 

uj. [R. 263.1 

wird. - 
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dabei von dem entatandenen und sich abscheidenden Reak- 
tionswaaser befreit werden und alsdann erst den Ofen ver- 
laasen. Daa Stickoxyd verliiDt als solches den Reaktionsraum 
und verwandelt sich d a m  erst in Stickstofftetroxyd, das in 
beliebiger Weise auf Salpetersiiure oder Nitrate weiter ver- 
arbeitet werden kann. Im Brennstoff enthaltener Schwefel 
wird glatt in SO, iibergefiihrt. (D. R. P.-Anm. B. 66 066. 
Kl. 12i. Einger. 30./1. 1912. Ausgel. 23./12. 1912.) 

H.-K. [R. 150.1 
Carl Zeill, Jena. Ein neben Chlorat oder Perchlorat ein 

Mehll oder Metslloxyd bzw. -carbonat enthaltendes Gemenge, 
das bei Erhitzung Sauerstoff abgibt, dadurch gekennzeichnet, 
daB unter den Bestandteilen ein MeJall, zweckmarjig in 
Form seines Oxydes, Hydroxydes oder Carbonates, ist, 
dessen hochste Oxydationsstufe noch nicht den Charakter 
einer Sliure hat, und dessen Chlorid sich bei der Temperatur 
bei der daa Gemenge den Sauerstoff abgibt, noch nicht zer- 
setzt. - 

Bei den bisher iiblichen Gemischen zur Sauerstofferzeu- 
g entwickelte sich neben dem Sauerstoff stets eine 

E h e  Menge Chlor (mindestens 0,3%), das nicht nur durch 
seinen Geruch lastig wird, sondern auch die Metallteile der 
der Verwendung des Sauerstof fes dienenden Apparate an- 
greift. Durch Bildung eines hitzebestandigen Chlorids wird 
der Chlorentwicklung im vorliegenden Falle vorgebeugt. 
Besonders wirksam ist Barium, als Oxyd, Superoxyd oder 
Hydrat. Es ist schon 1 Teil auf 100 Teile Chlorat oder Per- 
chlorat ausreichend, um den Chlorgehalt des Sauerstoffes 
von 0,2 auf 0,Ol herabzudriicken. (D. R. P.-Anm. Z. 7697. 
Kl.112i. Einger. 2./2. 1912. Ausgel. 9./1. 1913.) 

Sf. [R. 273.1 
Firma H. H. Niedenfiihr, Charlottenburg. Verf. zur 

Darstellung fliissiger schwefliger Siiure durch direkte Ver- 
fliissigung von gekuhlten und getrockneten, schwefligsauren 
Gasen. Ausfiihrungsform des Verfahrens emiil3 Patent 
254 044 zur Darstellung fliissiger schwefliger &Lure, dadurch 
gekennzeichnet, daB ein Teil der bereita verfliissigten 
schwefligen Saure angesaugt und die durch die hierbei er- 
folgende Verdampfung gebildete gaaformige schweflige 
Siiure zur Anreicherung der zu komprimierenden Gaae an 
schwefliger Siiure benutzt wird. - 

Man kann nun die Verfliissigung und die Abtrennung 
der Verunreinigungen bzw . der fremden Bestandteile da- 
durch bedeutend erleichtern, daB man einen Teil der be- 
reita gebildeten fliissigen schwefligen Siiure durch den Kom- 
pressor ansaugen IaBt, wm bespielsweise mittels eines Roh- 
renkiihlers geschehen kann, dessen freies Ende in den er- 
haltenen Vorrat von fliissiger schwefliger Siiure eintaucht. 
Das andere Ende dieses Rohrenktihlers ist mit der Saug- 
seite des Kompressors verbunden, so daB auf diese Weise 
der Rohrenkiihler auch mit der an die Druckseite ange- 
schlossenen Verbindungsleitung zwischen Kompressor und 
Kiihler zur Fortnahme der Kompressionswarme in Verbin- 
dun steht. Auf diese Weise wird durch die beim Ansaugen 

formige schweflige Saure, die noch einmal den Kompressor 
durchstromen muB, das von diesem komrnende Gas be- 
deutend an schwefliger Siiure anreichern, und es wird dadurch 
bewirkt, daD die Abscheidung der Schwefelsiiure zwischen 
Kompressor und Abscheider leichter und schneller erfolgt, 
weil schneller die erforderliche Temperaturerniedrigung er- 
reicht werden kann, und es wird auch eine groSere Sicherheit 
gegen die Verfliissigung von schwefliger Sriure vor dem Ab- 
scheider eboten, da das Qas diesen Teil des Apparatea bzw. 
den Kuhfer zur Fortnahme der Kompressionswiirme infolge 
der schnellen Erzielung der notigen Temperaturerniedrigung 
sehr schnell durchstromen kann. Andererseita aber erfolgt 
in dem Abscheider selbst die Verfliissigun der schwefligen 
Siiure erheblich schneller als ohne die sic% hier ergebende 
Anreicherung denn da der Gehalt dea Gases an schwef- 
li er SLure erbei bedeutend erhoht wird, kann auch die 
&rfliissigung und die Abtrennung der dann nur einen be- 
deutend geringeren Prozentsatz ausmachenden Fremdbe- 
standbile, dea Stickstoffes und der Kohlensaure, leichter 
und vollkommener erfolgen. AuBerdem wird an  Druck er- 
hebliah geapart und mit Leichtigkeit eine Temperatur von 

info f ge Verdampfung im Rohrenkiihler wieder erzeugte gaa- 

minus 10" hervorgebracht, waa wiederum zur Erniedrigung 
des erforderlichen Druckes beitrkgt. (D. R. P. 264362. 
K1. 12i. Vom 21./8. 1910 ab. Ausgeg. 30./11. 1912. Zus. 
zu 254044 vom l4./8. 1910; vgl. S. 25.). aj. [R. 13.1 

Rudolf Heinz, 6. m. b. H., Hannover. 1. Verf. zur Her- 
stellung von Schwefelsaure in einem System von Reaktions. 
tiirmen oder turmartigen Apparaten durch Einwirkenlassen 
von schweflige SPure enthaltenden Riistgasen beliebiger Koh- 
zentration und Herkunft auf nitrose Siiuren, dadurch ge- 
kennzeichnet, daD hierbei Reaktionstiirme Verwendun 
finden, die derart mit Fullmaterialien ausgesetzt sind, da 
die ilbereinander liegenden Hohlriume zwischen dem Fiill- 
material abwechselnd enger und weiter gestaltet sind. 

2. Ausfiihrungsform des Verfahrens gemkiD Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, da-13 einzelne der hierbei verwen- 
deten Tiirme nur maBig oder nur teilweise mit dem Full- 
material ausgesetzt sind. 

3. Ausfiihrungsform des Verfahrens gemiiB den An- 
spriichen 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daD zwischen die 
beiden Endtiirme ein oder mehrere von Fiillmaterialien freie 
Tiirme eingeschaltet werden. - 

Diese Konstruktion ermoglicht Steigerung der IntensitZit 
der Reaktionen, wobei geniigende Zeit zur Einwirkung und 
zur Vollendung der Umsetzungen gegeben ist bei gleich- 
zeitigem, moglichst haufigem Wechsel der Gasgeschwindig- 
keit in den Tiirmen. Die schlieBlich eintretende Erschopfung 
der Gaae an schwefliger Saure und die beginnende Anreiche- 
rung mit Nitrosen wird natugemal3 die g r o D t e  Verminde- 
rung der Gaageschwindigkeit erfordern und somit bedingen, 
daB an dieser gegebenen Stelle ein zwischen den beiden 
Endtiirmen gelegener Turn  nur sehr miiBig oder nur teil- 
weise ausgesetzt wird oder aber ganz leer bleibt. Die 
Stellun dieaes Turmes wird voraussichtlich ungefiihr in der 
Mitte cks Systems oder nahe derselben sein und ware ge- 
wissermaBen als der Mittelturm des Systems zu bezeichnen. 
Seine Funktion kann auf mehrere teilweise ausgesetzte bzw. 
leere Tiirme verteilt werden. (D. R. P.-Anm. H. 66818. 
Kl. 12i. Einger. 31./10. 1911. Ausgel. 21./11. 1912.) 

Hugo Petersen, Berlin-Steglitz. 1. Verf. zur Herstellung 
von Schwetelsaure nach dern Kammerverfahren unter Ver- 
wendung von zwei Glovertiirmen , dadurch gekennzeichnet, 
daB auf den zweiten vor der ersten Kammer befindlichen 
Gloverturm nur Kammersiiure auf egeben wird. 

spruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der zweite, fi ir  die 
Kammersaure bestimmte Gloverturm oberhalb des ersten 
Gloverturms angeordnet ist. - 

Das Verfahren bezweckt Erleichterung der Denitrierung 
und der Konzentration der Sliure und Gewinnung einer 
reineren Siiure als bei den bisher iiblichen Kammerverfahren. 
Beide Tiirme dienen der Denitrierung; der eigentliche 
Gloverturm verarbeitet aber im wesentlichen nur die vom 
Gay-Lussacturm kommende Nitrose. (D. R. P. -Anm. 
P. 29 178. KI. 12i. Einger. 13./7. 1912. Ausgel. 9./12. 1912.) 

E. Miiller und R. Emslander. Einflull der Stromkon- 
zentratjon auf die Bildung der Uberschwefelsaure und zeit- 
liche Anderung in den Konzentrationen der ffberschwefel- 
saure und der Caroschen Siure. (Z. f .  Elektrochem. 18, 
752 [1912].) Die bei andauernder Elektrolyse der Schwefel- 
skure schlierjlich konstant werdende Konzentration an 
Vberschwefelsliure ist unter sonst gleichen Bedingungen 
um so groBer, je roBer die Stromkonzentration; hingegen 

Saure von dieaer unabhangig. 
Die Konzentration an gesamtaktivem Sauerstoff 

(H2S20, + H,SO,) wiichst wiihrend der Elektrolyse bis 
zu eineni Maximum, von wo ab die Ausbeute Null ist. Die 
C a'r o ache Saure nimmt bis zum Endzustand dauernd zu, 
wohingegen die Uberschwefelsiiure schon vorher ihr Maxi- 
mum erreicht, urn wieder zu einem schlieDlich konstant 
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Sf. [R. 6237.1 

2. Einrichtung zur Ausfiihrung t es Verfahrens nach An- 

H.-K.  [R. 63.1 

ist die zu erreic gh ende Konzentration der C a roschen  

bleibenden Werte abzunehmen. --t. [R. 4683.1 



II. 9. Firnisse, Lackc, Harze, Klebmittel, 
Anstrichmi ttel. 

Kurt Pictrusk . Dio Indufitrie der ,,Naval stores" in 
den Vercinigten K taaten von Amerika. (Chem. Industrie 
36, 447-452 [1912].) Unter ,,Naval stored' versteht man 
in Nordamerika die Erzeugnisue der Terpentinindustrie, 
also Terpentinol und Ham, sowie weiterhin auch Holzteer 
und -pech, weil diese Prodiikte urspriinglich ihre haupt- 
sachlichste Verwendung auf Schiffen gefunden haben. Die 
Hauptmenge des Terpentins wird ails der langbliitterigen 
Gelbfichte (Pinus palustris) ewonnen, aber auch P. echinata, 

Industrie war friiher ausschlieBlich in den ostlichen Siid- 
staaten, besondem in Carolina, zu Hause; mit dem Ver- 
schwinden der dortigen Walder infolge des herrschenden 
Raubbaues hat sie sich jedoch immer weiter nach Suden 
und in letzter Zeit auch nach Westen gezogen. Gegen- 
wartig steht Florida an der Spitze der Terpentinolpro- 
duktion. Das Gewinnungsverfahren bestand friiher darin, 
daB man etwa 7 Zoll tiefe Taschen (,,boxes") mit der Axt 
in den Baum hieb, in denen sich der Baumsaft ansammelte, 
und daruber Einschnitte anbrachte; seit einiger Zeit findet 
aber auch das franzosische Zapfsystem mehr und mehr 
Eingang. Neuerdings ist mehr Ordnung in das ganze Ge- 
winnungsverfahren gekommen ; auch macht man die Ein- 
schnitte uber den Taschen nicht mehr so tief wie friiher. 
Man gewinnt weiBen bis gelben Saft, je nach dem Alter der 
Einschnitte. Die Destillationsanlage besteht aus' einer kup- 
fernen Blase von etwa 3000 1 Inhalt. mit AblaBvorrichtung 
imd abnehmbarem Deckel, an den sich die Kiihlschlange 
anschlieBt. Unterstutzt wird die Destillation durch Zu- 
fiihrun von wenig Wasser; man erhalt auf diese Weise 
cin helferes Destillat. Das Terpentinol wird in drei Quali- 
taten gehandelt, f i i r  die besondere Normen festgesetzt sind. 
Bei dem Harz werden zahlreiche Sorten vom hellen WeiB 
his zum dunklen Braunschwarz unterschieden. 

Der wichtigste Handelsplatz fur die Naval stores bildet 
Savannah in Georgia, wo das Geschkft vollstandig von 
der American Naval Stores Comp. beherrscht wird. Zwar 
bestehen in den an der Produktion beteiligten Staaten Ge- 
setze, die Verfalschungen und fillschliche Markierungen 
init Strafe bedrohen, doch verfehlen diese samtlich ihren 
Zweck, da es ein Bundesgesetz, das den Handel der Staaten 
untereinander und mit Clem Auslande regelt, nicht gibt. 
Tat&chlich sind Verfalschun en sehr hiiufig, wie durch 
(lie Erhebungen des chemiscaen Bureaus des Ackerbau- 
departements festgestellt worden ist. 

Im Jahre 1909 wurden in 1585 Destillerien 28 989 OOO 
Gallonen Terpentinol und 3 264 000 FaB Harz produziert. 
Die Preise der Naval stores unterliegen starken Schwan- 
kungen. Von dem gewonnenen Terpentinol verbrauchen 
die Vereinigten Staaten etwa die eine Halfte; die andere 
wird exportiert. An dem Hanverbrauche beteiligt sich 
das Busland in noch starkerem MaBe. 

Utz. Vergleichende Untersuchung uber die Methoden 
von Henfeld und von Eibner zur Priilung des Terpentin- 
iiles. (Farbenztg. 17, 2215-2218 [1912].) Fiir den Nach- 
weis und die Bestimmung etwa im Terpentinol vorhandener 
fremder Kohlenwasserstoffe hat H. H e r z f e 1 d zunachst 
daa Verfabren von B u r t o n empfohlen, nach welchem das 
zu untersuchende Terpentinol rnit dem anderthalbfachen 
Volumen rauchender Salpetersaure unter Kuhlung behandelt 
wird. Spater hater dann an Stelle der rauchenden Salpeter- 
saure Schwefelsaure verwendet. Dieses Verfahren ist ver- 
schiedentlich nachgepriift, modifiziert und angegriffen wor- 
den. R. B o h m e  und namentlich A. E i b n e r  und 
0. H u e haben Abanderungen des Schwefelsaureverfahens 
vorgeschlagen, M a r c u s s o n hat an dessen Stelle sein 
Salpetersiiureverfahren gesetzt. Die Nachpriifung durch 
den Vf. hat nun ergeben, daB weder das Verfahren von 
H e r z f e 1 d ,  noch die Modifikation von E i b n e r und 
H u e allgemein anwendbar sind; so versagen beide schon 
bei einem nicht allzu groBen Zusatze von Tetrachlor- 
kohlenstoff: sie sind deshalb dnrch ein besseres Verfahren 

P. tamla und P. heterophyl f a liefern einen Teil davon. Die 

R-Z. [R. 4176.1 

YU orSet!aen. R-2. [R. 41'70.1 

Clemens Grimme. Uber chinesischo Leinsaat. (Caem. 
Revue 19,180-181 [1912].) Hambur er Botanischea S h t s -  

Proben von chineaischer Leinsaat, die in gelber und brauner 
Qualitbt offeriert wird, untersucht und die Konstanten 
der daraus gewinnbaren Ole und Fettsiiuren bestimmt. Die 
extrahierten Leinole sind den besten Marken gleichzustellen, 
zumal die Saaten selbst von ausgezeichneter Reinheit sind. 
Die gelbe ist der braunen ihres hoheren Olgehaltes wegen 
vorzuziehen ; auch gewahrleistet der hohe Proteingehalt der 
aus ersterer gewonnenen Leinkuchen deren sohlanken Ab- 

Niegewnn & Kayser. uber Jodzahlen II. B r e  - 
c h u n g s i n d i c e s ' v o n  L e i n o l e n  u n d  i h r e  B e -  
z i e h u n g  z u  d e r  J o d z a h l .  (Farbenztg. 17, 2165 
bis 2166 [1912].) Nach den Untersuchungen der Vff. ist 
die Jodzahl des Leinols eine Funktion des Brechungsindex ; 
sie laBt sich in den meisten Fallen aus dern Brechun s- 
index voraussa en, falls die Provenienz des ols featste % t .  

chungsindex betragen im Durchschnitt bei Leinolen 
aus argentinischer Saat . . . . . . . . . . . 1,48487 
,, indischer Saat . . . . . . . . . . . . . 1,48531 
,, nordrussischer Saat . . . . . . . . . . . 1,486 79 
,, siidrussischer Saat . . . . . . . . . . . 1,484 67 
,, rumanischer Saat . . . . . . . . . . . . 1,4848 

der typische Brechungsindex wiirde sonach 1,485 29 sein. 
Mit Ausnahme der ole aus nordrussischer Saat zeigen die 
frischen Ole niedrigere Werte fiir den Brechungsindex als 

Die Wirkung von Pigmenten aul die 
Konstanten von Leinol. (Oil, Paint and Drug Reporter, 82, 
Nr. 19, 37 [1912].) Vf. hat aus Farben, die aus verscliiedenen 
Pigmenten und reinem Leinol hergestellt waren, nach zwei- 
jahriger Aufbewahrung das Leino1 mit einer Benzolpetro- 
leumathermischung extrahiert und nach Abdampfung des 
Lijsungsmittels die Konstanten des oles rnit den bekannten 
Konstanten des urspriinglichen Leinoles verglichen. Die 
einzeln mitgeteilten Ergebnisse zeigen, daB inerte Pigmente, 
wie Baryt, Eisenoxyd, Graphit und KohlenruB auf Leinol 
nicht chemisch wirken, aber eine physikalische Wirkung 
ausuben konnen, die spater sich zu einer chemischen ent- 
wickeln kann. Sogenannter amerikanischer Zinnober (Blei- 
chromat) ubt keine merkliche Wirkung aus und laBt sich 
hiernach in Pastenform verschicken. Mennige wirkt stark. 
Zinkoxyd und Zinkblei wirken nur schwach, BleiweiB (ba- 
sisches Carbonat) etwas starker, aber auch nicht in ucha-  
lichem Grade. Uberrmchend ist die Verringerung der Jod- 
zahlen aller extrahierten Ole, man darf also eine niedrige 
Jodzahl an sich nicht als Beweis dafur annehmen, daB fiir 
eine Farbe verfilschtes Leinol benutzt worden ist. Das 
Hartwerden von Farben wird durch freie Siuren infolge 
Hydrolyse des Oles verursacht, woriiber Vf. besondere Ver- 
suchsergebnisse mitteilt. Die Verwendung billiger Leinol- 
ersatzstoffe, die groBe Mengen H a n  enthalten, oder von 
sauren Harztrocknern, ist daher zu verwerfen. Dagegen ist 
die Ansicht irrig, daB Anwesenheit von geringen Mengen 
Schwefeldioxyd oder Sulfiten eine Farbe hart macht. Sub- 
limiertes Bleiblau, daa fast 5% metallische Sulfite und Rul- 
fide enthalt, wird, mit 01 verrieben, monatelang nicht hart. 

Normalien liir chinesisches Holziil. (Seifenfabrikant 32, 
973-974 [1912].) Vom Vorsitzenden dea ,,Komitees fur 
vegetabi1,ische ole und Fette" der Neu -Yorker Produkten- 
borse, H o r a c e  W. C a l e f  , ist an die an dieser Frage 
intereasierten Kreise ein Zirkular versandt worden, in dem 
1. die von verschiedenen Neu-Yorker Importeuren und 
Firnisfabrikanten angewendete Erhitzungsprobe, 2. die 
Warmeprobe von Chas. B. B a c o n ,  Neu-York, 3. die 
Viscosititsbestimmung mit Hilfe des Tagliabueviscosime- 
ters als ,, raktisch, einfach und annehmbar" vorgeschlagen 
werden. Ramentlich letztere Probe soll sehr wertvoll sein, 
da die Viscositiit durch Zusatz von nur 5% fremder Ole 
um 98 Punkte herabgesetzt wird. Als allgemein gultige 
Handelsregeln der Neu-Yorker Produktenborse sind die 
genannten Proben biuher noch nicht, angenommen worden. 

institut.) Vf. hat die neuerdings im I€ andel auftauchenden 

satz. R-Z. [R. 4192.1 

Die von den V P f .  bei 15" bestimmten Werte fi ir  den Bre- 

die alteren. R-Z. [R. 4184.3 
H. A. Gardner. 

D. [R.4862.] 

R-2. [R. 4815.1 



Firnirse, Harze, Lacke, Klebmittel, Anstrichmittel. 79 

,,Verniso16' SOC. An., Fabrique de Vernis et Produits Iso- 
lants pour 1'Industrie Electrique, Vevey (Schweiz). Verf., 
urn das Gelatinieren von HolzG1 beim Erhitzen zu verhindern, 
dadurch gekennzeichnet, daB man dem Holzol Naphthen- 
sauren beigibt. - 

Bei einem Zusrttz von 15% Naphthensauren kann man 
das 01 auf 300" und dariiber erhitzen, ohne daB eine Gela- 
tinierun zu befiirchten ist. Man erhiilt ein dickea und klarep 

bilden, rasch trocknet und bei der Herstellung von Fir- 
nissen verwendbar ist. (D. D. P. 253 846. Kl. 22h. Vom 
28./4. 1912 ab. Aus eg. 15./11. 1912.) r f .  [R. 4989.1 

A. Beringer, Char k ottenburg, Veri. zur Verhutung des 
Cferlnnens von Holziil beim Erhitzen, dadurch gekennzeichnet, 
daB man demselben Schwefel, Sulfide, Selen, Selenide fur 
sich oder in Mischungen zusetzt. - 

Wie hinlanglich bekannt, steht dem Verkochen von 
Holzol zu einem tadellosen Standol oder Firnis die unan- 
genehme Eigenschaft dea Gerinnens hindernd im Wege. 
Die D. R. P. 161 941 und 219 715, die einen Zusatz von 
Kalk, Alkali, Alkalicarbonat oder Zinkstaub empfehlen, 
zeigen auch nicht den gewIinschten Erfolg. Durch daa neue 
Vcrfahren ist der Weg gegeben, dern Holzol eine noch 
grooere Verwendbarkeit in der Lack-, Firnis- und Linoleum- 
industrie zu ermoglichen welche schon durch die gegenuber 
dem Leinol und anderen h e n  in vielen Fallen besseren Eigen- 
schaften bedim wird, und die noch dadurch erhoht werden, 
daB Lacke, die mittels des nach dem neuen Verfahren er- 
hitzten Holzolesihergestellt sind, eine unubertroffene Was- 
serechtheit und nicht die geringsts Hautbildung aufweisen. 
(D. R. P.-Anm. B. 68 961. K1. 22h. Einger. 26./9. 1912. 
Ausgel. 12/.12. 1912.) 

Dr. Otto Sprenger, Bremen. Vwf .  zur Herstellung von 
Teerolfirnis, dadurch gekennzeichnet, daB man in bekannter 
Weise vorgereinigte Teerole, nachdem sie einen Zusatz von 
fettem 01 erhalten haben, mit konz. Schwefelsaure bei 
einer 60" nicht wesentlich ubersteigenden Temperatur be- 
handelt, das von dem ausgeschiedenen Saureharz getrennte 
81 mit Kalk versetzt, sodann mit Ozon, ozonhaltiger Luft 
otler in sonst geeigneter Weise oxydiert und schlieBlich den 
rrhaltenen Firnis vom ausgeschiedenen Ruckstand trennt. - 

Das in dem 81 cnthaltene Schwefeldioxyd wird durch 
tlas Ozon zu Schwefelsaure oxydiert, wahrend ein Teil 
ties angewandten Kalkes die etwa noch vorhandene, 
sowie die durch die Ox dation gebildete Schwefelsaure bindet 
und sich am Boden dres GefaDes als Calciumsulfat absetzt. 
Dav uberschussige Calciumhydroxyd verseift die in dem 
01 vorhandenen Sauren. Man erhalt so aus dem durch die 
Uxydation verhftrzten Teerol einen Teerolfirnis, der von 
dem am Boden befindlichen Ruckstand als klares braun- 
gelbes 01 abgezogen wird. Dieser Firnis gibt mit Farben 
gemischt einen dauerhaften, elastischen und billigen Anstrich 
aiif Eisen, Stein und Holz und eignet sich auch besonders 
als Schiffsbodenanstrich. (D. R. P. 264767. K1. 22h. Vom 
19/9. 1911 ab. Ausgeg. 12412. 1912.) rf. [R. 5269.1 

Holziillacke und Firnisersatz. (Farbenztg. 17,2483 [ 19121.) 
Der Vf. gibt Anleitung zur Herstellung von FuBbodenlacken, 
Dekorationslacken, Harttrockenolen, Luftlacken und Kut- 
schenlacken unter Verwendun von Holzolen. Daran schlieBen 

01, welc a es, ohne Falten oder spinnwebeartige Gebilde zu 

Sf. [R. 5245.1 

R-Z. [R. 4190.1 
sich Rezepte fur Sikkative un f ordinlire Firnisersatzmittel an. 

Dr. Isaac Lifschiitz, Hamburg. Verf. zur Herstellung 
cJner fett- und iilloslichen trocknenden Masse. 1. Verfahren 
zur  Herstellung einer Trockenmasse aus dem Unverseifbaren 
des Wollfettes oder ahnlicher Fettstoffe, dadurch ekenn- 
zeichnet, daB man es bei einer uber dem Schme k, punkt 
liegenden Temperatur mit Luft, Sauerstoff oder oxydieren- 
den Mitt& behandelt. 

2. Ablinderung des Verfahrens nach Anspruch 1, cla- 
(lurch gekennzeichnet, daB man daa Unverseifbare bei ge- 
wohnlicher Temperatur der Einwirkung der Luft oder der 
anderen oxydierendenMitte1, zweckmaBig am Licht, aussetzt. 

3. Abhpderung der Verfahren nach Anspruch 1 und 2, 
ciadurch gekennzeichnet, daB man die Oxydation des Un- 
verseifbaren. sich auf einer zu bohnernden oder zu lackieren- 
den Flache oder auf einem zu impriignierenden Faserstoffe 
oder Gewebe darch geeignetes Lngern vollziehen 1aBt. 

Durch das Patent 234502 ist ein Verfahren geschutzt, 
wonach man verseiftes Wollfett durch Einwirkung von 
Sauerstoff oder oxydierenden Mitteln in ein Trockenprodukt 
verwandeln kann, das sich in verschiedenen Fallen als Er- 
satz fur trockene Wachsarten oder auch fur trocknende 
Ole verwenden 1aBt. Eine Reihe von Versuchen mit den 
voneinander etrennten Bestandteilen des Wollfettes haben 
nun gezeigt, faB die Eigenschaft, durch Oxydationsvorgange 
einzutrocknen, dem verseifbaren Anteil des Wollfettes nur 
in mehr oder weniger gerin em Grade zukommt. Dagegen 
besitzt der unverseifbare # ollfettanteil diese Eigenschaft 
in so hohem Grade, daR er sich mit groBerem Vorteil fur 
die angefuhrten Zwecke verwenden IiiBt. Der Hauptvorteil 
des damit gewonnenen Produktes gegenuber des Patents 
234 502 liegt in seiner Neutralitat, Aschefreiheit und der 
bedeutend leichteren Liislichkeit in Fetten und 0len sowie 
in organischen Liisungsmitteln (wie Alkoholen, Kohlen- 
wasserstoffen usw.) uberhaupt. AuBerdem besitzt es in 
hohem Grade die Eigenschaft, sich leicht mit Waaser zu 
emulsionieren und unter Umstiinden sogar kolloidale =sun- 
gen damit zu geben. Diese Eigenschaften lassen daa ge- 
nannte Unverseifbare als Impragnierungsmaterial fur Ge- 
webe, zur Herstellung wasserdichter Stoffe sowie in der 
Lack-, Firnis- und Bohnertechnik besonders geeignet er- 
scheinen. (D. R. P. 263966. K1. 22h. Vom 1./8. 1911 ab. 
Ausgeg. 21./11. 1912.) 

(Farbenztg. 
17, 2334 [1912].) Das bekannte von L e w k o w i t  s c h 
heschriebene Klettenol aus dem Samen von Lappa minor 
(Arctium Lappa) ist von einem Russen, Namens I w a n  o w , 
neu entdeckt worden. Es ist hellgelb, von bitterem Geschmack 
und an Leinol erinnerndem Geruch. Die Jodzahl betragt 
l53,6; es laBt sich sonach als trocknendes 81 verwenden. 

Meister. Gips als Trockenmittel. (Farbenztg. 17, 2273 
bis 2275 [1912].) I n  technischen Manganboraten und 
Sikkativpulvern ist fast stets Gips in grol3en Mengen, in 
selteneren Fallen Kreide enthalten. Hierbei ist ein spe- 
zifisch sehr leichter schwefelsaurer Kalk zu verwenden. 
weil drtdurch die Mischung mit dem voluminosen Man- 
ganborat erleichtert wird. Durch die Mischung von Gips 
mit ZinkweiB wird nach Ansicht des Vf. wohl eine bessere 
Trockenwirkung erzielt als bei Anwendung von reinem 
ZinkweiB, und andererseits bewirkt die Gegenwart bestimm- 
ter Gipssorten, besonders bei Anwesenheit von Wasser, 
das ja in rohen Leinolen stets in geringen Mengen vor- 
handen ist, sehr leicht. ein Erharten des Anstrich, was 
vielleicht mit einer Trockenwirkung verwechselt werden 
kafin, tatachlich aber nichts mit sikkativer Wirkung zu tun 
hat. - In  einer Anmerkung legt die Redaktion der Farben- 
zeitung ihren von den Ansichten des Vf. teilweise ab- 

Felix Daum. Chemisch-technische Rezepte. 111. Lacke. 
(Seifensiederztg. 39, 877-8'78, 901-902 [1912].) Die Fort- 
setzung der Rezeptsammlung bringt Rezepte fur die Her- 
stellung von braunem Japankautschuk, Brillanttransparent- 
lack, Goldlack, chinesischem Goldlack, farbigen Kapsel- 
Eirnissen mit starkem Glanz, Ersatz fur Schellackspiritus- 
lack (sehr feinem weiRen Hartlack), Positivfirnis f i i r  Photo- 
raphen, Mechanikerfirnis , Bastlack f iir f eine Strohgef lechte , F auchlack f i i r  Bleistifte, Lack fiir SpaziersMcke, Modellack 

mit Acaroidharz, schwarzem Mobel- und Rahmenmattlack, 
Papierlack fiir  abwaschbare Papiere, Emaillelack fiir Papp- 
schilder, nicht abspringendem Petroleumspirituslack, phos- 
phorescierendem Lack, Lack fur Verbandgaze, Glanzlack fur 
Gummischuhe; 

IV. Schreib- und Zeichenpriiparate. (961-962). Es fol en 
Rezepte fi ir  lithographische Tinte, rote Kopiertintenstifte, 
flussige schwarze Tusche, lithographische Kreide, Schreib- 
maschiinenbanderfarbe, Schriftenlack fiir  Schilder. 

V. Lederputzmittel. VI. Appreturen (985 - 986). Kalt- 
poliertinte f i i r  Leder, Ledermattlack, Cheoreauolglasur, . Ap- 
pretur fiir Seidenbander, Gummizuge an Stiefeln, Strippen 
usw., Baumwollappretur, Hutsteifen. 

VII. Mobelpolituren. VIII. Schellacke zu Feuerwerks- 
zwecken. IX. Versehiedenes. (1045.) Kirwels Mobelpolitur, 
Guajachitrzpolitur. Politur zum Nachpolieren der Mobel, 

uj. [R. 5066.1 
Kletteniil, eine neue russische Entdeckung. 

R-2. [R. 4189.1 

weichenden Standpunkt dar. R-2. [R. 4185.1 
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Magnesiumlicht, weil3, Magnesiumlicht, rot, Pharaoschlan- 
genmasse, Arsenikseife, Schleifsteine zur Glanzerzeugung auf 
Terrazoboden, Kunstkorallen und -perlen. 

Verf. zur Darstellung von Lacken aus Cellulose- 
estern. Abanderung des durch Patent 251 351 eschutzten 

oder Celluloid, darin bestehend, daD man statt der Ester 
vollig h drierter Phenole hier die Ester von Cyclopentanolen 
verwen J et. - 

Man lost z. B. 2 Teile Nitrocellulose in-etwa 100 Teilen 
P-Methylcyclopentanolacetat. Die Liisung l&Bt sich ohne 
weiteres als Lack verwenden. Das P-Methylcyclopentanol- 
acetat kannz. B. nach der von G o d  c h  o t undT a b o u r y 
fur daa Cyclopenhnolacetat gegebenen Darstellungsvor- 
schrift (Ann. Chim. [8] 26, 46) aus p-Methyl- 
cyclopentanol erhalten werden. Es ist eine farblose, ange- 
nehm riechende Flussigkeit, die bei 14 mm Druck bei 56 bis 
58" siedet. (D. R. P. 266692. K1. 22h. Vom 24./2. 1912 
ab. Ausgeg. 15./1. 1913.) rf. [R. 323.1 

Dr. Arthur Eichengriin Berlin. Verf. zur Herstellung 
lackartiger Schichten und fiberziige mittels Acetylcellulose. 
Vgl. Ref. Pat.-Anm. E. 14630; diese Z. 24, 1337 (1911). 
Im Pat.-Anspr. 1 ist zu setzen statt ,,Acetylcellulosen" ,,i n 
A c e t o n  o d e r  i n  E s s i g s a u r e  l o s l i c h e r  A c e -  
t y 1 c e 1 1  u 1 o s e". (D. R. P. 264 784. K1.22h. Vom 16./4. 
1909 ab. Ausgeg. 11./12. 1912.) 

L. E.'AndBs. Das Verhalten von olfarben- und Email- 
farben- (Lackfarben-) Anstrichen unter dem EinfluS von 
Wasser. (Chem. Revue 19, 245-246 [1912].) Olfarben- 
anstriche, die der Einwirkung des Wassers nur zeitweise 
ausgesetzt sind, leiden darunter vie1 weniger als solche, die 
sich dauernd unter Wasser befinden. Dagegen veriindern 
sich richtig hergestellte Emailfarbenanstriche auch unter 
dem dauernden Einflusse von Wasser nicht, und ebenso 
verhalten sich im Ofen getrocknete Olanstriche. Die Be- 
schadigung der Anstreichschicht auf Objekten, die sich 
dauernd unter Wasser befinden, ist nach Ansicht des Vf. 
nicht die Folge von elektrischen Stromen, vielmehr sind 
letztere die Folge der Durchtrankung der Olfarbenschicht 
mit Wasser. Anstrichmassen, die Harzlosungen als Binde- 
mittel enthelten, werden auch bei langandauernder Ein- 
wirkung in keiner Weise vom Waaser angegriffen; deshalb 
ist jede Harzlosung in geringerem oder hoherem MaDe be- 
fahigt, Metalle unter Wasser vor Korrosionen und elektri- 
schen Einwirkungen zu schutzen, was durch die Praxis 

Stanislaus Jankowski, Posen. Verf. zum Entfernen von 
Farb- und Lackanstrichen, gekennzeichnet durch die Ver- 
wendung wasseriger, neutraler oder schwachsaurer Losun- 
gen von Salicylsiiure in Atzalkalien oder Alkalicarbonaten 
oder Am-moniak. - 

Die bisher bekannten Mittel zum Entfernen von Farb- 
uiid Lackanstrichen bestehen entweder aus 4tzenden Stoffen, 
wie Alkalilauge, stark alkalischen Seifen, Atzkalk oder aus 
fluchtigen Lijsungsmitteln und L6sungsmittelgemischen. 
Erstere wirken haufig ungunstig auf den Holzgrund ein, 
indem sie eine starke Quellung oder auch eine Farbung 
der Holzfaser hervorrufen ; letztere sind feuergefahrlich und 
schadlich fur die Gesundheit der damit arbeitenden Per- 
sonen. Von diesen Nachteilen frei und doch von kraftig 
losender Wirkung sind die Laiungen, deren Verwendung 
f i i r  den gedachten Zwedk den Gegenstand vorliegender Er- 
findung bildet. (D. R. P. 264623. K1. 228. Vom 29./12. 
1911 ab. Ausgeg. 6./12. 1912.) aj. [R. 5157.1 

1. Verf. zur Herstellung von Pa- 
raffin-Sgraffito, dadurch gekennzeichnet, daB man auf die 
zu verzierende, mit einer Paraffinol-Harzlosung praparierte 
Flache die in einer paraffinhaltigen Lasung verriebenen Far- 
ben auftragt, den Farbenentwurf mit einer Mischung aus 
Paraffinol, Paraffin und Harz fixiert, die Zeichnung ein- 
graviert, ferner die dem beabsichtigten Farbtone ent- 
sprechende Farbe in die Vertiefungen der Zeichnungen ein- 
reibt und die Oberflache von der anhaftenden Farbe mittels 
eines Kratzmessers befreit. 

R-Z. [R. 4832.1 
[B]. 

Verfahrens zur Darstellung von Lacken aus Cel P uloseestern 

schon lange erwiesen ist. R-Z. [R. 4833.1 

Alois DoleZel, Prag. 

2. Verfahren zur Herstellung von Paraffinfarben ftir  das 
Verfahren gemitB Ansprucv 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
der entaprechende Farbkorper mit einer aus Paraffin, Paraf- 
finol, Petroleum und Harz bestehenden Flussigkeit verrie- 
ben wird. - 

Paraffin-Sgraffito ist eine neue Maltechnik, die haupt- 
siichlich im Gebrauch des Paraffins als Bindungsmittel be- 
steht und die Moglichkeit des Eingravierens von Zeich- 
nungen bietet. (Osterr. P. 56 182. Kl. 22d. Angem. 1 2 4 .  
1912 Vom 1./7. 1912 ab. Ausgeg. 11./11. 1912.) 

F. Schwarz. Zur Henntnis der Saureharae. (Chem. Re- 
vue 19, 210-212 [1912].) (Mitteilung vom Materialpriifungs- 
amt.) Aus den von der Schmierolreinigung stammenden 
sauren Abfallen laBt sich die Schwefelsiure - im Gegen- 
satz zu den Abgangen der Benzin- und Leuchtolreinigung - 
nicht in technich. lohnender Weise gewinnen; sie werden 
deshalb nach Abtrennung des mitgerissenen Olea mit Kalk 
neutralisiert und dann meist zu Klebemassen oder Asphalt- 
ersatzstoffen verarbeitet. Um festzustellen, ob eine Asphalt- 
masse aus solchen sauren Abgangen der Erdolverarbeitung 
hergestellt ist, mu13 man die typischen Begleiter der Siiure- 
harze, die Sulfosauren, Alkylschwefelsiiuren usw. nachzu- 
weisen suchen. Dies kann durch Behandeln mit Benzin, 
Veraschung der aus den klaren Benzinauszugen erhaltenen 
Olanteile und Priifung der Asche auf Schwefelsiiure erfolgen. 
Die Abspaltung der Schwefelsaure unter Druck durch Salz- 
skure gibt wenigFr verliiBliche Resultate, da egen gelingt 

vom Vf. angegebenen Verfahren. Danach wird die zu unter- 
suchende Probe erschopfend mit heiBer, alkoholischer Salz- 
siiure ausgezogen. Nach dem Erkalten wird die alkoholische 
%sung abgegossen, mit Wasser verdunnt, neutralisiert 
und mit Benzin nach S p i t z  und H o n i g  behandelt. 
Nach dem Verjagen des Alkohols wird die wiisserige Liisung 
nach..Zugabe von Salzsaure mit Ather ausgeschuttelt, und 
der Ather nach dem Waschen der Losung mit Kochsalz- 
losung verjagt ; die Sulfosiiuren bleiben als braunschwarzes 
sprodes Harz zuriick, das sich in Wasser mit brauner Farbe 
klar lost, in Benzol und Benzin dagegen schwer loslich ist. 

Xiitgerswerke-A,-G., Berlin. Verl. zur u'berfiihruag der 
Saureharze von der Erdolreinigung in wasserlgsliche Pro- 
dukte, dadurch gekennzeichnet, daB man die Saureharze 
wiederholt mit Wasser oder verd. Alkali wascht und daa 
Waschwasser bzw. die Waschlauge entfernt und durch neue 
Flussigkeit ersetzt. - 

Die bei der Erdolreinigung rnit Schwefelsiiure abfallen- 
den Saureharze bilden eine groBe Belastigung der Industrie. 
Die in diesen Silureharzen vorhandene freie Schwefeleaure 
erschwert im allgemeinen alle Verwendungen der Harze. 
Die Saureharze, die aus der Wiische der Erdolfraktionen, 
z. B. Rohbenzin, Rohpotroleum, Rohsolarol, Rohparaffinol 
und namentlich Schmierol, Spindelol, Maschinenol, Zylin- 
derol usw. abfallen, sind in Wasser unloslich. Durch die an- 
gegebene Behandlung gelingt es aber, die sauren Harze was- 
serloslich zu machen. Das Wasser muD in das Innere der 
Harzteile dringen; eine funf- bis achtmalige Wasche ge- 
nugt im allgemeinen. Die Verwendungsart der wasserlos- 
lichen Erzeugnisse ist sehr vielseitig (als StraBenstaubbinde- 
mittel, Bohrole, zur Wagenfettfabrikation, zur Losung oder 
Emulgierung neutraler Mineralole). (D. R. P.-Anm. R. 
36 109. Kl. 23b. Einger. 11./3. 1912. Ausgel. 12./12. 1912.) 

Helmerich Carls, Berlin, und Carl Louis Ebert, Dresden. 
Verf. zum Etikettieren von Wachstuch fiir Buchbinderei- 
zwecke, gekennzeichnet durch die Verwendung eines als 
Bindemittel bekannten Gemisches aus Celluloid, Harzstoffen, 
Essigsaure und Alkohol, dem gegebenenfalls noch die Bieg- 
samkeit erhohende Stoffe, wie Ricinusol, beigegeben sein 
konnen. - 

Das Klebmittel ist zwar an sich bekannt, hat aber fur 
die angegebenep Zwecke bisher keine Verwendung gefunden. 
(D. R. P. 264.193. K1. 22i. Vom 20./5. 1911 ab. I Ausgeg. 
25./11. 1912.) aj. [R. 5068.1 

rf .  [R. 5019.1 

die Isolierung der organischen Sauren als solc a e nach dem 

R-Z. [R. 4813.1 

H.-K. [R. 155.1 
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